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а более 12,5

ость ветра 

я, когда стр

ходимо опу

становить 

ещается уве

рхности пла

При воздейс

шей площад

ны. 

вижении ма

формой по н

ытым облом

рхностям ил

юдать преде

ться с низко

ещается дви

ыдвинутой 

ойчивых ил

ставляющих

участке

 

1 С

те

се

ко

2 С

вс

ко

3 О

ко

трелу при 

5 м/с. В том

превышае

рела подня

устить стре

использов

еличивать п

тформы ил

ствии ветра

ди снижаетс

ашины с уб

неровным, н

ками или ск

ли вблизи ка

ельную осто

ой скорость

ижение маш

стрелой вбл

ли иным обр

х опасность

е 

Сложить 

елескопиче

егмент глав

олена стрел

Сложить/опу

спомогател

олено стрел

Опустить гла

олено стрел

скорости 

м случае, е

ет 12,5 м/с в

ята, 

елу и 

вание маши

площадь 

ли нагрузку 

а на поверх

ся устойчив

 

бранной 

неустойчив

кользким 

анав и скал

орожность,

ью. 

шины с подн

близи неров

разом 

ь участков. 

 
 

ский 

вного 

лы. 

устить 

льное 

лы. 

авное 

лы. 

если 

в то 

ины. 

на 

ность 

вость 

ым, 

л 

нятой 

вных, 



 

Необ

спосо

указа

руков

грязн

неро

имею

Не и

подв

качес

Не и

грузо

испо

подъ

Не и

люде

испо

Не и

подв

качес

Не и

грузо

испо

подъ

Не и

люде

испо

Запр

други

маши

Не д

расп

конст

Запр

плат

конст

Не р

пери

О

бходимо убе

обна выдер

анную в тех

водстве. Не

ных, обледе

овных повер

ются ямы. 

спользоват

вешенных гр

стве крана.

спользоват

ов на платф

льзовать в 

ъемника. 

спользоват

ей с одного 

льзовать ее

спользоват

вешенных гр

стве крана.

спользоват

ов на платф

льзовать в 

ъемника. 

спользоват

ей с одного 

льзовать ее

рещается пе

ие предмет

ины. 

опускать со

оложенным

трукциями. 

рещается кр

форму к ра

трукциям. 

азмещать г

иметра плат

Обеспе

едиться, чт

ржать массу

хнических х

е использов

енелых, ско

рхностях и н

ть машину д

рузов; не ис

 

ть машину д

форме; ее н

качестве гр

ть машину д

 этажа на д

е в качеств

ть машину д

рузов; не ис

 

ть машину д

форме; ее н

качестве гр

ть машину д

 этажа на д

е в качеств

еремещать 

ты, отталкив

оприкоснове

ми поблизос

репить стре

асположенн

грузы за пре

тформы. 

ечение б

то поверхно

у машины, 

характерист

вать машин

ользких, 

на участках

для подъем

спользоват

для подъем

ельзя 

рузового 

для переме

другой; не 

е лифта. 

для подъем

спользоват

для подъем

ельзя 

рузового 

для переме

другой; не 

е лифта. 

машину ил

ваясь стрел

ения стрел

сти 

елу или 

ым поблизо

еделами 

безопа

 

ость 

тиках в 

ну на 

х, где 

ма 

ь ее в 

ма 

ещения 

ма 

ь ее в 

ма 

ещения 

ли 

лой 

ы с 

ости 

сности

Запрещает

выводить и

на безопас

Запрещает

имеющие р

обеспечени

компонента

массой или

характерис

При замене

с такими же

характерис

номером. 

Не заменят

наполнител

пневматиче

важна для 

машины. 

Шины с ши

устанавлив

машины. Н

стандартны

профилем.

Запрещает

аспекты по

письменног

Установка 

перилах пр

инструмент

увеличивае

поверхност

ветра. 

 на раб

 

З

и

к

н

п

п

М

д

у

тся изменят

из строя ком

ность и уст

тся заменят

решающее з

ия устойчив

ами, отлича

и техническ

стиками. 

е шин испол

е техническ

стиками и та

ть шины с о

лем из пено

еской камер

обеспечени

роким проф

ваться толь

е заменять

ые шины мо

тся изменят

дъемной пл

го разреше

на платфор

риспособлен

тов и других

ет ее массу

ти, испытыв

бочем у

Запрещаетс

или толкать

какие-либо 

находящиес

пределами 

платформы

Максимальн

допустимое

усилие – CE

ть конструкц

мпоненты, в

тойчивость 

ть компонен

значение д

вости маши

ающимися о

кими 

льзовать то

кими 

аким же сер

оригинальны

оматериала

рой. Масса 

ия устойчив

филем долж

ько производ

ь оригиналь

оделями с ш

ть конструкц

латформы 

ения произв

рме, на ее п

ний для кре

х предмето

у, а также пл

вающей воз

участке

7

ся тянуть 

ь 

предметы, 

ся за 

ы. 

но 

е ручное 

E 400 Н. 

цию или 

влияющие 

машины. 

нты, 

ля 

ины, 

от них 

олько шины

рийным 

ым 

а шинами с 

колес 

вости 

жны 

дителем 

ьные 

широким 

цию и иные

без 

водителя. 

полу или 

епления 

ов 

лощадь 

здействие 

 

е 

7 

ы 

е 



 

Обеспе

8 
 

При перев

они должн

платформе

находящие

могли обес

Запрещает

подвижных

движущего

Необходим

шины нахо

давление в

соответств

были затян

В том случ

тем или ин

расположе

которая пр

движению,

органы упр

платформе

этого след

панель и т

работники 

 

 Опас

по скло

Запрещено

ечение

 

 

озке инстру

ы быть рас

е равномер

еся на плат

спечить их 

тся использ

х поверхнос

ося транспо

мо следить 

одились в х

в шинах с в

вовало норм

нуты прави

чае, если пл

ным образо

енной рядом

репятствует

, запрещает

равления, р

е, чтобы ос

дует исполь

только посл

покинут пл

сность п

онам 

о движение

е безопа

Запрещае

размещат

машине ка

предметы

они высту

пределы. 

Запрещае

размещат

платформ

какой-либ

части маш

лестницы

подмостки

ументов и м

спределены

рно так, что

тформе раб

безопаснос

зовать маш

стях или на

ортного сре

за тем, что

хорошем сос

внутренней 

ме, а корон

льно. 

латформа о

ом заблокир

м конструкц

т ее нормал

тся использ

расположен

свободить е

ьзовать толь

е того, как 

латформу. 

при движ

е машины п

асности

ется 

ть на 

акие-либо 

ы так, чтобы

упали за ее 

ется 

ть на 

ме или на 

бо другой 

шины 

или 

и. 

материалов

ы на 

бы 

ботники 

сть. 

шину на 

а борту 

дства. 

обы все 

стоянии, 

камерой 

чатые гайки

оказывается

рована 

цией, 

льному 

зовать 

нные на 

ее. Для 

ько нижнюю

все 

жении 

о склонам с

и на ра

ы 

в 

и 

я 

ю 

с 

углом

макси

для по

перем

ограни

к движ

полож

Макси

При сп

При п

Боков

Приме

состоя

достат

См. ра

машин

по экс

 

 О

помощ

компл

соотве

стране

страхо

имеющ

обозн

бочем 

наклона, п

мальные пр

одъема, опу

мещения ма

ичение угла

жению маш

жении. 

имальный 

пуске платф

одъеме пла

вой уклон 

ечание: Пре

яния грунта

точного сце

аздел, посв

ны по склон

сплуатации.

Опасност

щью страхо

лектов нател

етствии с д

е правилам

овочный шн

щемуся на 

аченной со

участке

ревышающ

ределы, уст

ускания и б

ашины. Дан

а наклона о

ины в слож

угол накло

формы 

атформы 

едел уклона

а и предпол

епления с п

вященный д

ну, в главе с

. 

ть паден

Наход

платф

работн

быть п

вочных поя

льных ремн

ействующи

ми. Присоед

нур к крепле

платформе

ответствую

 

Запр

сиде

кара

пери

плат

Необ

пост

усто

полу

е 

щим 

тановленны

бокового 

ное 

относится то

женном 

она 

24,2° (

24,2° (

5° (8

а зависит о

лагает нали

поверхность

движению 

с инструкци

ния 

дясь на 

форме, 

ники должн

пристегнуты

ясов или 

ней в 

ими в данно

динить 

ению, 

е и 

ющим знако

рещается 

еть, стоять 

абкаться по

илам 

тформы. 

бходимо 

тоянно 

ойчиво стоя

у платформ

 

ые 

олько 

(45%) 

(45%) 

8,7%) 

от 

чие 

ью. 

иями 

ны 

ы с 

ой 

м. 

или 

 

ть на 

мы. 



 

След

не бы

Пере

опуст

вход

Вход

разр

нахо

плат

 

 О

Проя

мане

види

Учит

врем

О

дить за тем

ыло мусора

ед использо

тить защит

дные воротц

дить на плат

ешается, то

дится в сло

форма нахо

Опаснос

являть осто

еврировани

имости или 

тывать поло

мя вращени

Обеспе

 

Зап

спу

пла

она

под

сос

, чтобы на п

а. 

ованием пл

ную планку

ца. 

тформу и п

олько когда

оженном по

одится на у

сть стол

орожность п

и в условия

при наличи

ожение стре

я поворотн

 

Про

учас

убед

отсу

высо

поте

опас

ечение б

прещается 

ускаться с 

атформы, к

а находится

днятом 

стоянии. 

полу платф

атформы 

у или закрыт

окидать ее 

а машина 

оложении, а

уровне земл

лкновени

при движени

ях плохой 

ии слепых з

елы и снос 

ого круга. 

верить рабо

сток, чтобы 

диться в 

утствии пом

оте и других

енциальных

сностей. 

безопа

 

когда 

я в 

формы 

ть 

 

а 

ли. 

ия 

ии или 

он. 

во 

 

очий 

мех на 

х 

х 

сности

Работники 

установлен

соблюдать 

нормы безо

использова

защиты для

Обязательн

стрелки и н

органах упр

платформе

органах упр

рулевого уп

Опускать ст

под ней нет

Необходим

движения в

грунта, инт

движения, 

людей или 

могут приве

 

 Опас

Использова

только на х

участках во

угарным га

Запрещает

 на раб

 

должны сле

нным работ

местные и 

опасности в

ания средст

я защиты от

но обращат

на цветовую

равления, н

е и на нижне

равления бо

правления. 

 

трелу разре

т людей или

мо соразмер

в соответств

енсивность

наличием у

другими фа

ести к столк

сность тр

ание машин

хорошо про

о избежание

зом. 

тся использо

бочем у

Соблюдать

осторожно

держась за

платформы

предотвра

опасность 

раздавлив

едовать ин

тодателем, 

 государств

в отношени

тв индивиду

т падения с

ть внимание

ю маркиров

находящихс

ей панели, 

оковым сме

 

ешается, то

и помех. 

рять скорос

вии с состо

ью дорожно

уклона, при

акторами, к

кновению. 

равм 

ны допускае

ветриваемы

е риска отр

овать маши

участке

9

ь особую 

ость, 

а поручни 

ы, чтобы 

тить 

ания. 

струкциям, 

а также 

венные 

и 

уальной 

с высоты. 

е на 

ку на 

ся на 

а также на 

ещением и 

 

олько если 

сть 

оянием 

ого 

сутствием 

которые 

ется 

ых 

равления 

ину при 

 

е 

9 



 

Обеспе

10 
 

наличии ут

масла или

травмам ко

Контакт с д

находящим

привести к

внутренни

только раб

квалифика

проведени

Доступ к эт

во время п

Во время р

должны ос

запертыми

 

 Опас

пожара

Не запуска

или следов

бензина, д

взрывоопа

Не заправл

двигателе.

Заправлят

проветрив

пламени и

Не использ

остановке,

взрывоопа

взрывоопа

Не распыл

оснащенны

подогрева

 

 Опас

неиспра

Не использ

поврежден

ечение

течек масла

 воздуха мо

ожи и ожога

деталями и

мися в люб

к серьезной

е отсеки ма

ботникам, и

ацию, необх

ия техничес

тим отделе

проверок пе

работы маш

ставаться за

и. 

сность в

 

ать двигате

в сжиженно

дизельного т

асных веще

лять машин

. 

ть машину т

аемом мест

 зажженных

зовать маш

, в присутст

асных матер

асной средо

лять эфир в

ых свечами

. 

сности в

авности

зовать маш

на или неис

е безопа

а или возду

огут привес

ам. 

 узлами, 

ом из отсек

й травме. До

ашины разр

меющим 

ходимую дл

ского обслуж

ениям возмо

еред начало

шины все от

акрытыми и

взрыва и

ль при нали

ого нефтяно

топлива ил

еств. 

ну при вклю

только в хор

те, вдали о

х сигарет. 

шину в опас

твии газа, го

риалов или

ой. 

в двигателя

и предварит

вследств

и машины

шину, если о

справна. 

асности

уха. Утечки 

сти к 

ков, может 

оступ во 

решен 

ля 

живания. 

ожен только

ом работы. 

тсеки 

и 

и 

ичии запаха

ого газа, 

и других 

юченном 

рошо 

т искр, 

ной 

орючих или

 в местах с

х, 

тельного 

вие 

ы 

она 

и на ра

о 

а 

и 

с 

Перед

произ

и всех

неисп

помеч

эксплу

Прове

обслу

выпол

руково

соотве

технич

Необх

накле

были 

Необх

руково

по тех

работ

были 

месте

устано

 

 О

усло

Не исп

окруж

40°C. 

машин

окруж

консул

Не исп

взрыв

Не исп

освещ

видим

безоп

Не исп

наход

непос

бочем 

д началом к

водить тща

х ее функци

равные маш

чать и неме

уатации. 

ерки в рамк

уживания до

лняться в со

одством по

етствующим

ческому об

ходимо след

йки находи

читаемыми

ходимо след

одство по э

хнике безоп

ников преб

читаемы и 

е в соответс

овленном н

Опасност

овиями н

пользовать

жающей сре

При необхо

ну при друг

жающей сре

льтациями 

пользовать

воопасной с

пользовать

щение не об

мость для в

асного движ

пользовать

дится в ее зо

редственно

участке

каждой рабо

ательную пр

ий. Поврежд

шины необх

дленно выв

ах техничес

олжны обяз

оответствии

эксплуатац

м руководст

служиванию

дить за тем

лись на сво

и. 

дить за тем

эксплуатаци

пасности и о

ывали в сох

хранились 

ствующем к

на машине. 

ти, связа

на рабоч

 машину пр

ды ниже -20

одимости ис

гих темпера

ды обраща

к производи

 машину пр

среды. 

 машину, ес

беспечивает

ыполнении 

жения маш

 машину, ес

оне действи

ой близости

е 

очей смены

роверку маш

денные или

ходимо 

водить из 

ского 

зательно 

и с настоящ

ции и 

твом по 

ю DINGLI. 

м, чтобы все

оих местах 

м, чтобы 

ии, руковод

обязанност

хранности, 

в безопасн

контейнере,

анные с

чем учас

ри температ

0°C или вы

спользоват

атурах 

аться за 

ителю. 

ри наличии 

сли имеющ

т достаточн

 работ или 

ины. 

сли кто-то 

ия или в 

и от нее. 

 

ы 

шины 

и 

щим 

е 

и 

ства 

ям 

ном 

, 

с 

стке 

туре 

ше 

ть 

щееся 

ную 



 

 О

Аккум

Обяз

одеж

аккум

Не д

ней. 

аккум

ее с 

 

Бло

око

1 Н

с

п

д

2 О

3 П

о

4 П

н

п

ч

м

 

 

 

О

Опаснос

муляторные

зательно ис

жду и очки п

муляторным

опускать ра

В случае ут

муляторной

помощью б

окировк

ончании 

Найти безо

стоянки с ро

поверхност

движущихся

Опустить пл

Повернуть 

оси. 

Повернуть 

нижней пан

положение 

чтобы исклю

машины по

Обеспе

сть ожог

е батареи с

спользовать

при работе 

ми батарея

азлива кисл

течки кисло

й батареи н

бикарбоната

а машин

работы

пасную пло

овной устой

тью, свобод

я транспорт

латформу. 

опору в сто

переключат

нели управл

ВЫКЛ (O) и

ючить испо

сторонними

ечение б

гов 

содержат ки

ь защитную

с 

ми. 

лоты и конт

оты из 

ейтрализов

а натрия и в

ны по 

 

ощадку для

йчивой 

дную от пом

тных средс

орону колес

тель с ключ

ления в 

и вынуть кл

льзование 

и лицами. 

безопа

 

ислоту. 

ю 

такта с 

вать 

воды. 

 

мех и 

ств. 

сной 

чом на 

люч, 

сности на раббочем уучастке
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BA28RT

 
Вид сле
 
 

 
 
 

 
 
Вид свер
 
 
 

 
 
 

 
 
 

1

2

3

4

5

6

 

1 

7 

8 

ные об

T/BA24R

ва 

рху 

1 - Подъемн

2 - Укосина 

3 - Главное 

4 - Задний м

5 - Передни

6 - Нижняя п

1 

означе

T Услов

ная платфо

колено стр

мост 

ий мост 

панель упр

2 

7 

ения 

вные о

орма 

релы 

авления 

бознач

7 - Панел

8 - Педал

9 - Мотор

10 - Отсе

11 - Вспо

 

3 

чение 

ль управлен

льный разре

рный отсек 

к с баками 

могательно

4 

4 

ния на платф

ешающий в

ое колено ст

6 

 10 

9 

форме 

выключател

стрелы 

5 

5 

11  

 

 

 

ль 



 

Тех

Пози

Габа

Общ

Общ

Шири
поло

Общ

Высо
поло

Номи

Номи

Макс

Габа

Длин

Шири

Разм

Макс
плат

Макс
для р

Макс
расст

Макс

Макс
стрел

Макс
вытя

Макс

Макс
стрел

Мини
внутр

Макс
(со с

хнически

иция     

ариты в сл

щая длина 

щая ширина 

ина (в тран
ожении) 

щая высота 

ота (в транс
ожении) 

инальная г

инальная гр

с. вместимо

ариты плат

на платфор

ина платфо

мерные хар

симальная в
формы 

симальная в
работы 

симальное д
тояние по г

симальный 

симальный 
лы 

симальная в
ягиванием в

симальная г

симальный 
лы 

имальный к
р./внеш. 

симальный 
сложенной с

ие харак

оженном с

спортном 

спортном 

грузоподъ

рузоподъем

ость, чел. 

тформы 

мы 

ормы 

рактеристи

высота под

высота, дос

доступное 
горизонтали

рабочий ра

угол подъе

высота под
в сторону 

глубина опу

угол опуска

круг поворо

продольны
стрелой) 

ктеристи

Модель 

состоянии 

емность 

мность 

ики при раб

дъема 

ступная 

и 

адиус 

ема 

дъема с 

ускания 

ания 

та 

ый уклон 

Те

 

ики маши

B

1

боте 

2

2

6

ехничес

ины 

BA28RT 

1,83 м 

250 кг 

26,1 м 

28,1 м 

18,8 м 

19,4 м 

6,61 м 

1

ские ха

2,5 м 

2,28 м 

2,89 м 

2,61 м 

2 

2,44 м 

0,9 м 

72° 

9,14 м 

-40° 

,87 м/3,22 м

45% 

арактер

BA24R

9,83 

300 к

22,3 

24,3 

16,5 

17,1 

4,03 

м 

ристики

13

RT 

м 

кг 

м 

м 

м 

м 

м 

 

и 
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Максималь

Вращение 

Вращение 

Угол подъе

Противов

Колесная 

Общая ма

Дорожный

Аккумулят

Модель 

Тип 

Емкость (р

Номинальн

Шины и ко

Тип 

Модель 

Внешний д

Ширина 

Эксплуа

Позиция 

Скорость д
положении

Скорость д
выдвинута

Скорость п

Скорость о

Скорость р
сегмента г

Скорость с
сегмента г

ческие 

ьный накло

поворотно

платформы

ема укосин

вес 

база 

асса машин

й просвет 

торная бат

режим по то

ное напряж

олеса 

диаметр  

атацион

движения (с
и, режим вы

движения (с
а) (км/ч) 

подъема гла

опускания г

раскладыва
главного кол

складывани
главного кол

характе

он 

го стола 

ы 

ы 

ны 

тарея 

оку 20 часов

жение 

нные хар

стрела в по
ысокой скор

стрела подн

авного коле

главного кол

ания телеск
лена (с) 

ия телескоп
лена (с) 

еристи

в) 

рактерис

М

оходном 
рости) (км/ч)

нята или 

ена (с) 

лена (с) 

копического

пического 

ки 

18 400 кг 

Свин

Заполн

стики 

Модель 

) 

о 

X-5°, 

360° (непр

180

135

1,61

2,8 

0,41

FULLRIVE

нцово-кисло

110 А

12 В пос

енные пено

385/4

1088

376 

BA28RT

Y-5° 

рерывно) 

0° 

5° 

1 м 

м 

17 2

1 м 

R: HC110 

отная батар

Аꞏч 

ст. тока 

ой шины и к

5-28 

мм 

мм 

T 

5 

1,1 

45-55 

55-70 

40-50 

35-40 

200 кг 

рея 

колеса 

BA24RT 

 



 

Скор
полн
сегм

Скор

Скор

Скор
сегм

Скор
сегм

Скор

Скор

Скор
(с) 

Сос

испо

Подъ

опус

иным

Пово

прот

напр

опис

Теле

раскл

теле

Движ

пове

высо

моме

зафи

Движ

Движ

след

прив

убед

стрел

м. Дв

Пово

напр

другу

рость повор
ностью слож
ентами) (с)

рость подъе

рость опуска

рость раскл
ента вспом

рость склад
ента вспом

рость подъе

рость опуска

рость повор

тояние эл

олнения 

ъем: Стрел

кание, фикс

м. 

орот: Стрел

ивоположно

равлении, ф

сано выше 

ескопическ

ладывание 

скопическо

жение маш

ерхности. Пе

окой скорос

ент начала 

иксировать 

жение задни

жение маш

дует провод

вода должен

диться в том

ле. Результ

вижение вп

орот платф

равлении. П

ую сторону

рота направ
женными те
  

ема вспомо

ания вспом

адывания т
могательног

ывания тел
могательног

ема укосины

ания укосин

рота платфо

лементов

ла сложена

сация врем

ла в поднят

ом направл

фиксация вр

кий сегмен

телескопич

ого сегмента

шины: Данн

ереключате

ти». Начать

испытания

после прох

им ходом, ф

шины (стрел

дить на ровн

н находитьс

м, что перек

таты измере

еред, фикс

формы: Пл

Поворот в пр

, фиксация 

во и налево 
елескопичес

гательного 

огательног

телескопиче
о колена (с

лескопическ
о колена (с

ы (с) 

ны (s) 

ормы вправ

в машины

. Телескопи

мени. При по

том положе

лении, фикс

ремени. Тел

т: Стрела п

ческого сег

а, фиксация

ое испытан

ель режима

ь движение

скорость б

хождения ди

фиксация вр

ла поднята

ной, горизо

ся в положе

ключатели р

ений следу

ация време

атформа го

ротивополо

времени. 

Те

 

(с 
скими 

колена (с) 

го колена (с

еского 
с) 

кого 
с) 

во и влево 

ы при пров

ический сег

олностью в

ении. Телес

сация време

лескопическ

полностью п

мента, фик

я времени. 

ние следует

а привода д

е примерно 

была максим

истанции в 

ремени. 

а выше гор

нтальной п

ении «Режи

работают п

ует зафикси

ени. Движен

оризонталь

ожном напр

ехничес

с) 

ведении з

мент сложе

ыдвинутой 

скопический

ени. Повор

кий сегмент

поднята; те

ксация врем

т проводить

должен нахо

за 8 м от то

мальной. Р

60 м. Движ

ризонтальн

оверхности

им низкой ск

при поднято

ировать пос

ние задним

на и до кон

авлении, ф

ские ха

80

40

40

20

20

24

22

10

замеров с

ен. Подъем,

стреле рез

й сегмент сл

от в против

т разложен,

елескопичес

мени. Склад

ь на ровной

одиться в по

очки начала

езультаты и

ение впере

ной линии)

и. Переключ

корости». Э

ой и выдвин

сле прохожд

 ходом, фи

ца поверну

фиксация вр

арактер

0-100 

0-50 

0-50 

0-30 

0-30 

4-36 

2-34 

0-15 

скорости 

, фиксация 

зультат пол

ложен. Пово

воположном

, действова

ский сегмен

дывание 

й, горизонта

оложении «

а измерени

измерений 

ед, фиксаци

): Данное ис

чатель реж

Это позволя

нутой горизо

дения диста

ксация вре

ута в одном

ремени. Пов

ристики

15

времени, 

учается 

орот в 

м 

ать как 

нт сложен; 

альной 

«Режим 

й, чтобы в 

следует 

ия времени.

спытание 

има 

яет 

онтально 

анции в 15 

мени. 

м 

ворот в 

 

и 

5 
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Движения

исходно оп

времени. 

Примечан

1 Секунд

задейс

2 Резуль

3 Все ис

отража

4 Ручка 

«Быст

5 Скоро

холоде

6 При ус

функц

Техниче

Рабочий о

Количеств

Внутренни

Номинальн

Максималь

Порядок ра

Низкий хол

Регулятор 

Система с

Давление 
прогретый

Объем мас

Температу
масла, мак

Устройство
экстремал
Подробную

Требован

ческие 

я укосины с

пущена. По

ния относи

домер след

ствуется кн

ьтаты испы

спытания на

ают работы

управления

тро». 

сть исполне

е. Испытан

становке пе

ции управле

еские ха

бъем двига

о цилиндро

ий диаметр 

ная мощнос

ьный крутящ

аботы цили

лостой ход 

смазки 

масла (низ
 двигатель)

сла (без/с ф

ура масла 
ксимум 

о поставляе
ьных темпе
ю информа

ия к топли

характе

стрелы: Пл

одъем укоси

тельно про

дует включа

нопка или пе

ытания движ

а время про

ы под управ

я скоростью

ения движе

ия следует 

ереключате

ения потоко

арактери

ателя 

ов 

цилиндра и

сть 

щий момен

индров 

кий холосто
) 

фильтром) 

в поддоне 

ется заправ
ературах мо
цию см. в «

ву 

еристи

латформа г

ины, фиксац

оведения и

ать в момен

ереключате

жения маши

оводятся с 

влением с п

ю платформ

ений может 

проводить 

ля скорости

ом могут не 

истики д

и ход поршн

т 

ой ход, 

для смазо

вленным ма
ожет понадо
«Руководств

ки 

горизонталь

ция времен

испытаний

нт начала д

ель. 

ины соответ

платформы

помощью ни

мы должна 

изменяться

 при темпер

и в положен

работать. 

двигател

2,9

4 

ня 92

55

260

1-3

900

Эл

140

9 л

очного 
125

аслом 15W-
обиться ма
ве по экспл

ьна и совме

и. Опускани

й 

движения, а

тствуют ши

ы. Результа

ижней панел

быть устан

я в случае з

ратуре масл

ние малой с

ля DEUTZ

925 л 

×110 мм 

,4 кВт при 2

0 Нꞏм при 1

3-4-2 

0 об/мин 

лектрически

0 кПа/1,4 ба

л 

5°C 

-40, в случа
асло с иным
уатации дв

ещена со ст

ие укосины

 не в тот мо

нам 385/45

аты испытан

ли. 

овлена в по

загустения 

ла выше 38

скорости не

Z TD 2,9

2600 об/мин

800об/мин 

ий 

ар 

ае эксплуат
ми характер
игателя». 

трелой. Уко

, фиксация

омент, когд

5-28. 

ний на врем

оложение 

масла на 

8°C. 

екоторые 

-L4 

н 

тации при 
ристиками. 

 

осина 

 

да 

мя не 



 

Доба
окруж

Охла

Тип о

Объе

Натя
Пред
натяж

Таб

Пози
ция

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

Тех

Насо

Тип 

Объе

авляемое то
жающей ср

аждающая ж

охлаждения

ем 

яжение клин
дварительн
жение 

блица «О

и
я 

Наим

Машин

Охлажд
жидкост

Масло д
редукто

Масло д
диффе

Консист
смазка 
для сма
вращаю
частей 

Гидравл
масло 

Дизель 

хнически

ос привода

ем, вытесня

опливо дол
реды см. рук

жидкость д

я 

нового ремн
ое натяжен

Объем м

менование 

ное масло 

дающая 
ть 

для 
ора 

для 
ренциала 

тентная 
или масло 

азки 
ющихся 

лическое 

ие харак

а 

яемый за од

лжно соотве
ководство п

вигателя 

ня (ширина 
ние/повторн

масла и о

Мод

Mobil 1

L-HM

ктеристи

дин оборот 

Те

 

етствовать 
по эксплуат

 10 мм). 
ное 

охлажда

дель Д

15W-40 9

 2

 У

 У

 У

M46 1

 1

ики гидр

ехничес

стандарту 
тации двига

Водяное

3,5 л 

650±50/

ающей ж

Дозировка 

9л 

20л 

Умеренная 

Умеренная 

Умеренная 

45л 

20 л 

авличес

Двун
пере

90 см

ские ха

EN590. Пр
теля. 

е охлажден

400±50 Н 

жидкости

 

 

 

 

См. главу

Масло дл
гидравли
выбирае
пожелан
отсутстви
гидравли
заливает
Внимани
в соответ
окружаю
эксплуат
подтверж

В соотве

ской сис

аправленны
менного об

м3 

арактер

ри изменени

ние 

и» 

Примечан

ву о смазке 

ля заливки 
ический бак
ется в соотв
иями заказ
ие таких по
ический бак
тся масло L
ие: для заме
тствии с ус

ющей среды
тации требу
ждение кли

етствии с EN

стемы 

ый поршне
бъема 

ристики

17

ии условий 

ия 

в 
к 
ветствии с 
чика. В 

ожеланий в 
к 
L-HM46. 
ены масла 
ловиями 
 в месте 

уется 
ента. 

N590 

евой насос 

 

и 
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Максималь

Максималь
работы 

Давление н

Приводно

Тип 

Объем, вы

Номинальн

Двигатель

Тип 

Номинальн

Объем, вы

Пропорци

Разгрузочн
главного ко

Уставка да
телескопич

Уставка да
телескопич

Уставка да
стрелы 

Уставка да
стрелы 

Уставка да
телескопич

Уставка да
телескопич

Уставка да
колена стр

Уставка да
колена стр

Уставка да

Уставка да
подъемом 

Уставка да
опусканием

ческие 

ьное пиково

ьное значен

нагнетания 

й двигател

тесняемый

ное рабочее

ь для управ

ное рабочее

тесняемый

ональный 

ное давлени
олена стрел

авление для
ческого сегм

авление для
ческого сегм

авления для

авления для

авление для
ческого сегм

авление для
ческого сегм

авление для
релы  

авление для
релы 

авления для

авления для

авления для
м 

характе

ое значение

ние давлени

ль 

 за один об

е давление

вления раб

е давление

 за один об

клапан PV

ие для подъ
лы 

я расклады
мента главн

я складыван
мента главн

я подъема г

я опускания

я расклады
мента главн

я складыван
мента главн

я подъема в

я опускания

я поворота 

я выравнив

я выравнив

еристи

е давления 

ия для норм

борот 

е 

бочими орг

е 

борот 

VG 

ъема и опус

вания 
ного колена

ния 
ного колена

главного ко

я главного к

вания 
ного колена

ния 
ного колена

вспомогате

я вспомогат

стрелы 

ания укосин

ания укосин

ки 

мальной 

ганами 

скания 

а стрелы 

а стрелы 

олена 

колена 

а стрелы 

а стрелы 

ельного 

тельного 

ны с 

ны с 

420 бар 

398 бар 

25 бар 

Поршневой
рабочего о

90 см3 

400 бар 

Поршневой
объема 

265 бар 
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160 бар 
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200 бар 
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ские ха

бар 

бар 

бар 

л 

35AK/X0 100

м3 

E-U120PZ23

Вт 

арактер
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Нижняя

Нижняя па

используе

платформ

для прове

испытани

управлени

экстренны

находяще

если он не

самостоят

панели уп

находяща

деактивир

аварийно

Нижняя па

левой стор

баком и за
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обе ее руч
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При на
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ы управ

я панель

анель упра

ется для п

му в трансп

едения экс

й. Также ни
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егося на пл

е в состоян

тельно. Пр

правления 

аяся на пла

руется, за и

го останов

анель управ

роне машин

акрыта съем

шку, необхо

чки, нажав н

иже, затем 

   

ая кнопка а

ажатии крас

16   

5  6     

вления

ь управл

авления об

риведения

портное по

сплуатацио

ижнюю пан

использов

х для спасе

латформе ч

нии передв

ри активаци

панель, 

атформе, 

исключени

ва. 

вления уста

ны рядом с 

мной крышк

одимо разбл

на их запоры

поднять кр

  
 
 

 

аварийного 
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бычно 

я 
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становка вс
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озврата маш
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спомогател
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двигателя в
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спомогател
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идравличес

люч по час
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а эту панел
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- тахометр д

ре - счетчик

указатель н

ляторных б

ель уровня 
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Для вх

необхо

«Настр

течени

выклю

дополн

пароля

настро

образо

A Кн

по

то

эл

An

Co

Tr

«F

Вы

на

B Вк

со

ос

уд

ы управ

хода в инте

одимо нажа

ройки» и уд

ие одной се

ючение той и

нительной ф

я после вхо

оек. Делает

ом: 

нопки 

озволяют ос

ого или ино

лемента. На

nti_Pinch On

ooling Fan R

ransport Mo

F541Engine

ыбранный э

а желтом ф

ключение и

оответствую

существляе

держивания

вления

рфейс наст

ать кнопку 

держивать е

екунды. Вкл

или иной 

функции во

ода в интер

тся это след

 и 

существлят

го отдельно

апример, «P

n Cage», «F

Reverse», «

ode Enable» 

e Hook Open

элемент ото

фоне. 

и выключени

ющей функц

ется путем н

я кнопки 

я 

троек 

ее в 

ючение и 

озможно без

фейс 

дующим 

 

ть выбор 

ого 

P61 

F509 

F510 

и 

n Enable». 

ображается

ие 

ции 

нажатия и 

. 

 

з 

 

я 

C

D

E

П

тр

во

сл





5 П

си

Дл

уп

ни

пл

C Сохране

осущест

удержив

D Изменен

«F510 T

«F541En

«Main Bo

«Main Bo

30°Confi

«P61 An

Cooling F

применя

включен

изменен

отменяю

прекращ

 Для возв

интерфе

РИМЕЧАНИ

ранспортир

озникновен

ледующих 

 Выб

уста

 Угол

прев

 Угол

стре

 Гла

выд

 Кнопка «

 Кнопка «

ереключате

игнала с пл

ля того, что

правлять ф

ижней пане

латформе к

ение нового

твляется пу

вания кнопк

ние значени

ransport Mo

ngine Hook O

oom Retract

oom Angle 

rmed» (за и

ti_Pinch On

Fan Reverse

яются тольк

нной машин

ния автомат

ются в моме

щения подач

врата на гл

ейса нажать

. 

ИЕ. Измене

ровки отме

нии одного

условий. 

брана панел

ановленная

л наклона ш

вышает 5°. 

л подъема г

елы превыш

вное колено

двинуто бол

«Выход» 

«МЕНЮ» 

ель обхода 

атформы 

обы было во

ункциями м

ли при наж

кнопке авар

о значения 

утем нажати

ки 

ий для фун

ode Enable»

Open Enabl

t Confirmed

＜

исключение

n Cage» и «

e») 

ко при 

не. Такие 

тически 

ент 

чи энергии.

авную стра

ь кнопку 

ение режим

еняется пр

о из 

 

ль управлен

я на платфо

шасси 

главного ко

шает 20°. 

о стрелы 

лее чем на м

а управляющ

озможно 

машины с 

жатой на 

рийного 

 

ия и 

. 

кций 

», 

le», 

» и 

ем 

F509 

 

аницу 

ма 

ри 

ния, 

орме. 

олена 

метр. 

щего 
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К
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9 П

Ч

с

л

Ч

с

в

10 П

п

в

Д

останова, н

активацией

управления

переключат

разрешающ

Кнопка вклю

При нажати

происходит

двигателя. 

Кнопка звук

(предусмот

ОС COBO) 

Желтая кно

звукового с

Переключа

Когда ключ 

машина вык

ключа в пол

положений 

замыкается

Для активац

нижней пан

переключат

отмеченное

Для активац

панели, уст

повернуть п

положение,

платформы

Переключа

Чтобы пове

стрелки, пе

левое полож

Чтобы пове

стрелке, пе

вправо. 

Переключа

подъема/ра

вспомогате

Для расклад

еобходимо

 соответств

я перевести

тель в поло

щий переклю

ючения дви

ии зеленой 

т включение

кового сигна

трена тольк

опка исполь

игнала. 

тель с ключ

находится 

ключена; пр

ложение «0

электричес

я и машина 

ции органов

ели поверн

тель с ключ

е знаком в в

ции органов

тановленной

переключат

 отмеченно

ы. 

тель для по

ернуть опор

ревести пе

жение. 

ернуть опор

ревести пе

тель для 

аскладыван

ельного коле

дывания те

 перед 

вующих орг

и этот 

жение ВКЛ

ючатель. 

игателя 

кнопки 

е т выключе

ала 

о в вариант

ьзуется для 

чом 

в положени

ри перевод

» из других

ская цепь 

выключает

в управлени

нуть 

ом в полож

виде машин

в управлени

й на платфо

тель с ключ

ое знаком в 

оворота опо

у против ча

реключател

у по часово

реключател

ния 

ена 

елескопичес

 

ганов 

, как и 
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те с 

подач 
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е 

х 
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жение, 
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орме, 

ом в 

 виде 

оры 

асовой 

ль в 

ой 

ль 

ского 

сегмен

переве

Для скл

сегмен

переве

Для под

переве

Для опу

колена

Раскла

полнос

Опуска

полнос

телеско

11 Перекл

колена

Чтобы 

переве

Чтобы 

переве

12 Перекл

телеск

колена

Чтобы 

сегмен

переве

положе

Чтобы 

сегмен

переве

положе

13 Красны

Красны

случае

неиспр

конкрет
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ести перекл
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ючатель вв
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вления
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сигнал

диагно
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перекл
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перекл
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09

3 09

4 09

5 09

6 09

7 09
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09

10 09

11 09

12 09

13 09

14 09

15 09
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17 09

18 09

19 09

20 09
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Номер 
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9320014 

9630019 

9630020 

9330024 

9310366 

9410117 

9310251 
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9910084 
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9330004 
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Описание

Наклейка,
подъеме»

Наклейка,

Наклейка,

Наклейка,
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Наклейка,
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Наклейка,
раздавлив

Наклейка,
«Вперед» 

Наклейка,
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Наклейка,

Наклейка,

Наклейка,
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вания» 

 инструкци

 информац
уровня гидр

 этикетка «

 этикетка «

 этикетка «

 этикетка «

 предупреж
й системы»

 этикетка, д

 инструкци

 инструкци

 предупреж
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24 
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37 
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39 
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0941012
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70 Накл
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85 
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«Открытие

Наклейка,
рабочей з

Наклейка,
рабочей з
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ные дей
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имо обязат

ать машину
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Предэкс

провер

 Необхо

руково
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сохран
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соотве
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√ Прежде 

машины

применя

безопас

изложен

эксплуат

1 След

2 Пере

обяз

пров

3 След
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Прежде 

разделу

усвоить

контрол
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должна вы

доставкой 

р рабоч

 

чем присту

ы, необходи

ять основны

ной эксплуа

нные в наст

тации. 

дует избега

ед началом

зательно по

верке. 

дует прово

очего участ

чем перей

у, необходи

ь информа

ля рабочего

ед использо

дует обязате

кциональну

ускается ис

ько для тех 

предназнач

ксплуатаци

ные элем

го участ

рабочего уч

выяснить, 

е использо

бочем учас

ыполняться 

машины на

чего уч

упить к испо

мо понять и

ые принцип

атации маш

тоящем руко

ать опасных

 работы не

одвергать м

одить пров

тка. 

йти к следу

имо прочи

цию, касаю

о участка. 

ованием ма

ельно выпо

ую проверку

пользовани

целей, для 

чена: см. ин

и. 

менты ко

тка 

частка позв

возможно л

вание маш

стке. Такая 

оператором

а рабочий у

частка 

ользованию

и научиться

ы 

шины, 

оводстве по

х ситуаций. 

обходимо 

ашину 

верку 

ующему 

тать и 

ющуюся 

ашины 

олнять ее 

у. 

ие машины 

которых 

нструкции 

онтроля

оляет 

ли 

ины на 

проверка 

м перед 

участок. 

ю 

я 

о 
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Необх

опасн
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 пр

м

 на

 оп

вы

м

 по

вы

эл

 ве

не

ус

 те

-2

 на

 пл

 не

 на

 пр

со

другие

атор обязан

ые могут су

ке, и, следо

ать их во вр

товки к раб

уатации. 

отр раб

ходимо выя

ости и избе

брывы или 

ровалы, пом

усор; 

аклонные у

порные пов

ыдержать н

ашиной; 

омехи над м

ысоковольт

лектропере

етер скорос

еблагоприя

словия (дож

емпературы

20°C или вы

аличие взры

лохое или н

едостаточн

аличие опа

рисутствие 

оответствую

е потенциал

н помнить о

уществоват

овательно, б

ремя движе

оте и собст

очего уч

влять след

егать их: 

рвы; 

мехи на уро

частки пове

верхности, н

нагрузки, со

машиной, 

тными лини

дач; 

стью свыше

ятные атмос

ждь, снег и т

ы окружающ

ыше 40°C; 

ывоопасной

недостаточн

ая вентиля

сных сред; 

на участке 

ющего допу

льно опасн

об опасност

ь на рабоче

быть готовы

ения машин

твенно 

частка 

дующие фак

овне земли 

ерхности; 

не способны

оздаваемые

ии 

е 12,5 м/с и 

сферные 

т. п.); 

щей среды н

й среды; 

ное освеще

яция; 

 работнико

уска; 

ые условия
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ем 

ым 

ны, ее 

кторы 

и 

ые 

е 

ниже 

ение; 

в без 

я
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эксплуатаци

в настояще
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чалом рабо

ьно подверг

 

проводить п

участка. 

пользован

обязательн

нальную п

перейти к с

обходимо п

формацию, 

ьных пров

тся использ

я тех целей

назначена: с

ации. 

к использов

онять и науч

инципы 

ии машины,

ем руководс

асных ситу

оты необход

гать машин

проверку 

нием маши

но выполн

роверку. 

следующе

прочитать 

касающую

верок. 

зование маш

й, для котор

см. инструк

Ф

 

ванию 

читься 
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ну 

ны 

ять ее 

му 

и 

юся 

шины 
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кции по 
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приступить

функциона
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провести е

 

 

иональн

ые элем

онально

льная пров
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яет опаснос

 к ее эксплу

 к работе, н

льной пров

ости работ

случае не и

ые машины

остей маши

и выведена 

лжен произв

рованными

тами в соот

ми условия

ении ремон

пить к испо

вторить ее 

уатационны

е функцион

ные про

менты 

ой прове

верка позвол

в том, что м

сти, прежде

уатации. Пр

необходимо

верки удост

ты всех фун

использоват

ы. При обнар

ина должна 

 из эксплуа

водиться то

и техническ

тветствии с 

ями произво

нта операто

ользованию

ый осмотр, а

нальную пр
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машина не 

е чем 

режде чем 

о в рамках 

овериться 

нкций 

ть 

ружении 

быть 

атации. 

олько 

кими 

одителя. 

ор, прежде 

ю машины, 

а также 

оверку.  

 

и 
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Нижняя

 Выбра

площа

 С помо

находя

активи

управл

включ

должн

ошибк

Примечан

требуется

прогрева 

включится

 Перев

знака 

двигат

Проверк

аварийно

 Нажат

остано

полож

долже

функц

 Повер

остано

включ

Проверк

 Не зад

разреш

активи

управл

и стре

работа

 Включ

выпол

активи

управл

платф

стрелы

выпол

иональ

я панель

ать устойчи

адку, свобод

ощью выкл

ящегося на

ировать ниж

ления; при 

иться ЖК-д

но быть ника

ках. 

ние: в холо

я некоторое

ЖК-диспле

я. 

вести ключ з

машины, за

тель нажати

а срабаты

ого остан

ть красную 

ова так, что

жение ВЫКЛ

ен выключит

ции машины

рнуть красну

ова в полож

ить двигате

а функци

действуя вы

шающий вы

ировать каж

ляющих дви

елы; эти фу

ать. 

чить выключ

лнение дейс

ировать каж

ляющих дви

формы; все ф

ы должны р

лнение полн

ьные пр

ь управл

вую, ровну

дную от пом

ючателя с 

а панели ма

жнюю панел

этом долже

дисплей, на 

аких сообщ

одном клим

е время дл

ея, прежде

зажигания в

атем включ

ием зелено

ывания 

нова 

кнопку авар

обы она пов

Л; при этом 

ться, и ника

ы не должны

ую кнопку а

жение ВКЛ и

ель. 

ий машины

ыключатель

ыполнение д

ждую из кно

ижениями п

нкции не до

чатель, раз

ствий, затем

ждую из кно

ижениями с

функции пл

работать, об

ного цикла. 

роверки

ления 

ю рабочую 

мех. 

ключом, 

ашины, 

ль 

ен 

нем не 

щений об 

мате 

ля 
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в сторону 

ить 

й кнопки. 

рийного 

вернулась в

двигатель 

акие 

ы работать.

аварийного 

и снова 

ы 

ь, 

действий, 

опок, 

платформы

олжны 

решающий
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опок, 

стрелы и 

латформы и

беспечивая

и 

в 

. 

ы 

й 
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плат

 С

на
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вк

Пров

авар

 Н

ос

верка раб

могатель

ажать крас

станова, вы

ернуть кноп

ключить вс

роверить пр

олен стрелы

МЕЧАНИЕ: 

одования з

ничить про

ерки. 

бедившись 

рганов, вык

асос и снов

верка устр

ового сиг

ажать желт

вукового си

справности

верка нал

а панели уп

траницу сиг

отсутствии

ри наличии

риступить к

ель упра

тформе 

 помощью в

аходящегос

ктивироват

становленн

ключить ДВ

верка сраб

ийного ос

ажать крас

станова на 

оты 

ьного насо

ную кнопку 

ыключить ДВ

пку в исходн

помогатель

равильност

ы и платфо

во избежан

аряда бата

должитель

в правильн

ключите всп

ва включить

ройства д

гнала 

тую кнопку п

гнала и убе

 сигнальног

ичия оши

правления о

гналов трев

 активных с

и таковых не

к устранени

авления

выключател

ся на панел

ь панель уп

ую на плат

ВС. 

батывани

станова 

ную кнопку 

панели пла

оса 

 аварийного

ВС, затем 

ное положе

ьный насос 

ть движения

ормы. 

ние 

ареи 

ьность 

ности работ

помогатель

ь ДВС. 

для подач

подачи 

едиться в 

го устройст

ибок 

открыть 

воги и убеди

сообщений

емедленно

ю неполадо

я на 

ля с ключом

ли машины,

правления, 

тформе; 

ия 

 аварийного

атформы та

 

о 

ение. 

и 

я 

ты 

ный 

чи 

тва. 

иться 

. 

ок. 

м, 

 

о 
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ч

В

в

м
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о

в

Про

 Н

о

н

е

 П

о

п

 Н

п

д

о

 П

в

н

п

д

 П

ф

в

д

Про

 Н

в

д

к

д

 Н

в

д

р

чтобы она п

ВЫКЛ; при 

выключитьс

машины не

Повернуть 

останова в 

включить д

оверка нож

Нажать кра

останова на

находящей

ее в положе

Повернуть 

останова, ч

положение 

Нажать нож

произвести

двигатель; 

оборудован

Произвести

включения 

нажатия но

правильной

двигатель в

Проверить 

функций ма

выключател

должна раб

оверка фу

Не нажимая

выключател

джойстиков

колен стрел

должны раб

Нажать раз

выключател

джойстиков

работать. 

повернулас

этом двига

ся, и никаки

 должны ра

красную кн

положение

вигатель. 

жного вы

асную кнопк

а панели уп

ся на платф

ение ВЫКЛ

красную кн

чтобы она в

ВКЛ. 

жной выклю

 попытку вк

при правил

ния двигате

и повторную

двигателя, 

жного выкл

й работе об

включится. 

выполнени

ашины без н

ля; ни одна

ботать. 

ункций ма

я разрешаю

ль, провери

в, управляю

лы; данные

ботать. 

зрешающий

ль и сова пр

в; теперь фу

сь в положе

тель долже

ие функции 

аботать. 

опку аварий

е ВКЛ и снов

ыключател

ку аварийно

правления, 

форме, пере

. 

опку аварий

ернулась в

ючатель и 

ключить 

льной работ

ель не вклю

ю попытку 

на этот раз

лючателя; п

борудования

е каждой из

нажатия но

 из функци

ашины 

ющий ножно

ить работу 

ющих движе

 функции н

й ножной 

роверить ра

ункции долж

Ф

 

ение 

ен 

йного 

ва 

ля 

ого 

еведя 

йного 

в 

те 

ючится. 

з без 

при 

я 

з 

ожного 

й не 

ой 

ением 

е 

аботу 

жны 

Функци

Проверка

вспомога

 Нажать

остано

вернут

 Включи

провер

колен с

ПРИМЕЧАН

расходова

ограничит

проверки. 

 Убедив

органо

насос и

Проверка

управлен

 С помо

перекл

каждый

управл

их рабо

Проверка

звукового

 Нажать

подачи

в испра

Проверка

скорости

Панель упр

платформе

выбирать о

 высоко

изобра

скорос

активи

опущен

полнос

телеск

иональн

а работы 

ательного

ь красную к

ва, выключ

ь кнопку в и

ить аварийн

рить правил

стрелы и пл

НИЕ: во из

ания заряд

ь продолж

вшись в пра

в, выключи

и снова вкл

а режимов

ния 

ощью соотв

ючателя вы

й из трех ре

ления, прове

оты. 

а устройс

о сигнала

ь выключат

и звукового 

авности сиг

а правиль

 движени

равления, у

е, в основно

один из 2 ск

оскоростной

ажением зай

ть движени

рован толь

нном главно

стью сложен

опическим 

ные про

о насоса 

кнопку авар

чить ДВС, за

исходное по

ный насос и

льность дви

латформы. 

збежание 

да батареи 

жительност

авильности

ите вспомог

лючить ДВС

в рулево

ветствующе

ыбрать по о

ежимов рул

ерить прав

ства для п

а 

тель устрой

сигнала и у

гнального у

ьности вы

ия 

установленн

ом дает воз

коростных р

й (обознача

йца) предус

ия 5 км/ч и м

ко при полн

ом колене с

нным 

сегментом;

оверки

45

ийного 

атем 

оложение. 

и 

ижения 

ть 

 работы 

ательный 

С. 

го 

его 

очереди 

левого 

ильность 

подачи 

ства для 

убедиться 

устройства. 

ыбора 

ная на 

зможность 

режимов: 

ается 

сматривает

может быть

ностью 

стрелы с 

; 

 

и 
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т 
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 низкос

изобра

предус

км/ч и 

стрела

полож

 Третий

небол

миним

при ма

что по

мощно

Выбор реж

скорости д

только с по

переключа

программн

на машине

колено стр

опущенног

положения

блок управ

режим низ

безопасно

операторо

По заверш

блока упра

образом. 

Выбрать р

скоростью

главном ко

движение; 

скоростью 

 Из пол

сложе

главно

начать

при эт

(1 км/ч

 Верну

опуще

иональ

скоростной 

ажением че

сматривает

может быт

а находится

жении. 

й режим по

ьшие неров

мальной ско

аксимальны

озволяет пе

ость на вед

жима высок

движения мо

омощью вы

ателя, он мо

ное обеспеч

е; при этом 

релы перехо

го, полность

я в любое и

вления авто

зкой скорост

сти находя

ов. 

шении прове

авления дей

режим движ

; при опуще

олене стрел

 машина бу

 1,4 м/с (5 к

лностью опу

нного поло

ое колено с

ь движение

том не долж

ч).  

ть стрелу в

енное полож

ьные пр

(обозначае

ерепахи) 

т скорость д

ть активиров

я в рабочем

зволяет пр

вности при 

орости движ

ых оборотах

редавать в

дущие колес

кой или низк

ожет осуще

ышеупомяну

ожет быть з

чение, уста

как только 

одит из пол

ью сложенн

иное, электр

оматически

ти для обес

щихся на б

ерки электр

йствовать с

жения с макс

енном и сло

лы плавно н

удет двигат

км/ч). 

ущенного и

жения подн

стрелы на 1

е; скорость м

жна превыш

в полностью

жение. 

роверки

ется 

движения 1 

ван, если 

м 

еодолевать

жения, но 

х двигателя

сю его 

са. 

кой 

ествляться 

утого 

заложен в 

новленное 

главное 

лностью 

ного 

ронный 

 включает 

спечения 

орту 

ронного 

следующим

симальной 

оженном 

начать 

ься со 

 

нять 

0° и плавно

машины 

шать 30 см/с

ю 

и 

 

ь 

я, 

м 

о 

с 

 И

сл

те
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на

пр
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 В
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 Е
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не

об
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Пров

 Н
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ук

м

ве

 Р

дв

че

ос

 М

уп

ук

м

ве

 Р

дв

бе

ос

Прим

удерж

состо

углом

ее дв

 

з полностью

ложенного п

елескопиче

олена стрел

ачать движ

ри этом не д

1 км/ч). 

ернуть стре

пущенное п

сли скорост

азложенны
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по экспл

машины

когда требу

дке (кроме с

переключа

ган управле

тся на три к
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тепл

реген

орган

выпу

От оп

ника

2 Ав

Тепл

Акти

сажи

Если

для с

на ф

повы

необ

испо

двига

При 

дина

в теп

От оп

ника

узка фильт

даемые зна

изойти при р

ими профи

оянном вып

раций. 

ких случаях

овой режим

нерации за

ны двигате

ускная дрос

ператора в 

ких действи

втоматичес

ловой режи

вно при отн

и > 78%.  

и теплового

снижения к

фильтр прод

ышения тем

бходимы бо

ользование 

ателя.  

этом влиян

амику двига

пловом реж

ператора в 

ких действи

ра может п

ачения. Это

работе с чр

лями нагру

полнении к

х двигатель

м 1, и для п

адействуют

еля (наприм

ссельные за

этот момен

ий.  

ская регене

им 2, «Уро

носительно

о режима 1 

количества 

должает ра

мпа регенер

олее радика

внутренних

ние на расх

ателя выше

жиме 1.  

этот момен

ий. 

превысить 

о может 

резвычайно

узки или при

кратковреме

ь переходит

повышения 

ся внутрен

мер, впускна

аслонки). 

нт не требу

ерация. 

вень 2»  

ом содержа

недостаточ

сажи, нагру

сти, и для 

рации 

альное 

х органов 

ход топлива

е, чем при р

нт не требу

Ин

 

о 

и 

енных 

т в 

темпа 

ние 

ая или 

уется 

 

ании 

чно 

узка 

а и 

работе 

уется 

нструкц

3 Требуетс

«Уровень 

Активно пр

сажи > 100

Если тепло

снижения к

фильтр про

требуется 

На экране д

управления

интерфейс

В подобны

требуется 

действия. 

1) Перемес

хорошо про

2) С помощ

активирова

3) Нажать к

По заверш

двигатель 

регенераци

Регенераци

последним

ции по э

ся активна

3»   

ри относите

%.   

овой режим

количества 

одолжает р

регенераци

диагностики

я отобразит

: 

х случаях о

выполнить 

стите маши

оветриваем

щью перекл

ать нижнюю

кнопку «Sta

ении выше

перейдет в

ии на холос

ия на холос

 вариантом

эксплу

ая регенера

ельном соде

м недостато

сажи, нагр

расти, и, на

ия на холос

и нижней па

тся следую

от оператор

следующи

ину на ровн

мый участо

лючателя с 

ю панель уп

art Reg». 

еуказанной 

в режим акт

стом ходу. 

стом ходу я

м регенерац

атации
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ация, 

ержании 

очен для 

рузка на 

конец, 

стом ходу. 

анели 

щий 

 

ра 

е 

ый и 

к. 

ключом 

правления. 

операции 

тивной 

является 

ции 

 

и 
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фильтра, к

другие поп

увенчалис

При активн

газы могут

температу

Скорость д

устанавли

значению,

повлиять. 

В то случа

требуется 

систему. К

регенерац

настроек д

моторного

количества

регенерац

замену ма

Работа на 

собой особ

поэтому во

на холосто

осуществл

увеличива

значения! 

4 Требует

«Уровень

Активно пр

сажи > 109

В том случ

необходим

активирую

(принудите

укции п

который ис

пытки очист

сь успехом. 

ной регене

т разогрева

ур.  

двигателя п

вается рав

 и оператор

 

ае, если акт

часто, нео

Кроме того, 

ции из-за эк

двигателя с

о масла. По

а процедур

ции необход

асла.  

 холостом х

бый режим

о время акт

ом ходу зап

лять эксплу

ать нагрузку

 

тся активна

 4» 

ри относите

9%.  

чае, если о

мость актив

ются функци

ельное сни

по экспл

пользуется

тить фильт

  

рации отра

аться до вы

при этом 

вной заданн

р не может

тивная реге

бходимо пр

при активн

кстремальн

страдает ка

осле опреде

р активной 

димо произ

ходу предс

 работы дв

тивной реге

прещается 

уатацию ма

у выше баз

ая регенер

ельном сод

ператор игн

вной регене

ии защиты 

ижение обор

луатац

я, если все 

р не 

аботавшие 

соких 

ному 

 на нее 

енерация 

роверить 

ной 

ых 

ачество 

еленного 

вести 

ставляет 

вигателя, 

енерации 

шины или 

ового 

рация, 

держании 

норирует 

ерации, 

двигателя 

ротов).  

 

ции 

5 Тре

Актив

сажи >

В таки

насто

регене

обслу

специ

такой 

техни

может

6 Тре

«Уров

Актив

сажи >

Это оз

дости

невоз

регене

маши

эксплу

замен

 

буется обс

но при отно

> 125%.  

их случаях 

лько велик

ерация в ре

уживания с 

иального ин

процедуры

ка сервисн

т быть пров

буется зам

вень 6» 

но при отно

> 156%.  

значает, чт

гло критиче

можно пров

ерацию фи

не. Прежде

уатацию ма

нить сажевы

служивани

осительном

количество

о, что треб

ежиме техн

применени

нструмента 

ы необходим

ой службы,

ведена сам

мена сажев

осительном

то количест

еского уров

вести безоп

льтра непо

е чем продо

ашины, в не

ый фильтр.

ие, «Уровен

м содержан

о сажи 

буется 

нического 

ием 

SERDIA. Д

мо привлеч

, так как он

мим операто

вого фильт

м содержан

тво сажи 

вня, при кот

пасную 

осредствен

олжить 

ей необход

 

 

 

нь 5» 

нии 

Для 

чение 

а не 

ором. 

 

тра, 

нии 

тором 

но в 

димо 

 



 

 

Сбо

(фа

Держ

неотъ

пред

прин

удов

заказ

испо

необ

соотв

безо

собл

разъ

посл

Dingl

1. Со

держ

Держ

свар

монт

по об

пери

бара

Пози
ция 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

орка дер

акультат

жатель для 

ъемлемой ч

дставляет со

надлежност

летворения

зчика. Преж

льзованию 

бходимо про

ветствующи

пасности, к

людаться вп

ъяснениями 

епродажно

li. 

остав комп

жателя для

жатель для 

ных опор и 

тажных крон

беим сторо

илам с помо

ашковых вин

Номер 
детали 

92101182

92101186

50005411

00002599

00002586

00000620

00001033

00000608

ржателя 

тивно) 

труб не явл

частью маш

обой своего

ь, необходи

я особых тр

жде чем при

держателя

очитать и ус

ие правила

которые дол

последствии

обращатьс

ого обслужи

плекта для 

я труб 

труб состо

четырех св

нштейнов, к

нам платфо

ощью U-обр

нтов. 

Опи

 
Сварной
крепежн
кронште

 Сварная

 U-образ

 
Болт, GB
M6×65 

 
Барашко
винт, M8

 
Плоская
GB/T 97

 
Гайка, G
- M6 

 
Плоская
GB/T 97

для тру

ляется 

шины, а 

о рода 

имую для 

ребований 

иступить к 

я для труб, 

своить 

а техники 

лжны 

и. За 

ся в отдел 

вания комп

сборки 

ит из двух 

варных 

которые кре

ормы к ее 

разных болт

сание 

й 
ный 
ейн 

я опора 

ный болт 

B/T 5782 

овый 
8×16 

я шайба, 
,1 - 6 

GB/T 6182 

я шайба, 
,1 - 8 

Ин

 

уб 

пании 

епятся 

тов и 

Колво 

2 

4 

8 

4 

4 

4 

2 

8 

П
ц

нструкц

Пози
ция 

Ном
дета

9 0000

10 09440

2. Установ

При устано

следующие

 Держат

исполь

платфо

уточни

отделе

обслуж

подход

исполь

размер

 Держат

с внутр

 Нижние

в пол п

 Держат

управл

нее лю

 В моме

обязат

горизон

(1) Закрепи

кронштейна

обеим стор

иллюстрац

ции по э

мер 
али 

1163 
Гай
- M8

0381 Нак

ка 

овке необхо

е условия. 

тель для тр

ьзование на

орме. След

ть в отделе

е послепрод

живания ком

дит ли держ

ьзования на

ром 3,9 м. 

тели для тр

ренней стор

е торцы опо

платформы

тели для тр

лению платф

юдей. 

ент установ

ельно долж

нтальном п

ить сварные

а с внутрен

ронам платф

ию ниже. 

эксплу

Описание 

ка, GB/T 61
8 

клейки 

одимо выпо

руб рассчит

а стандартн

дует обязате

е маркетинг

дажного 

мпании Ding

жатель для 

а платформ

руб устанав

роны перил

ор должны 

. 

руб не долж

формой или

вки платфор

жна находит

положении. 

е монтажны

нней сторон

формы. См

атации
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Колво

182 
8 

2 

лнить 

тан на 

ной 

ельно 

га или 

gli, 

ме 

вливаются 

. 

упираться 

жны мешать

и входу на 

рма 

ться в 

ые 

ны перил по

. 

 

и 

5 

о 

 

ь 
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Пози
ция д

1 50

2 00

3 92

4 92

5 00

6 00

7 00

8 00

9 00

10 

11 

12 09

11

9

6

8

7

5

укции п

Номер 
детали 

0005411 

0002599 

2101182 

2101186 

0002586 

0001163 

0000608 

0000620 

0001033 

 

 

9440381 

по экспл

Опи

U-образный

Болт, GB/T

Сварной кр
кронштейн 

Сварная оп

Барашковы
M8×16 

Гайка, GB/T

Плоская ша
97,1 - 8 

Плоская ша
97,1 - 6 

Гайка, GB/T

Верхняя ча
площадки 

Средняя ча
площадки 

Наклейки 

луатац

сание 

й болт 

 5782 M6×6

репежный 

пора 

ый винт, 

T 6182 - M8

айба, GB/T 

айба, GB/T 

T 6182 - M6

асть перил 

асть перил 

4

ции 

 

65 

8 

6 

(2) С н

входя

во все

их с 

(3) Ко

устано

следу

 

3. Исп

 Р

пл

ус

тр

м

 П

пл

м

на

 И

на

м

ко

пл

10

12

1

2

4

3

наружной ст

щие в комп

е монтажны

помощью п

мплект дер

овленном с

ующем рису

пользовани

 
 

асчетная г

латформы

становлен

руб и наход

атериала. 

режде чем

латформу,

ассу держа

а них мате

сходя из м

аходящего

аксимальн

оторые мо

латформе,

Установка 

тороны пер

плект U-обр

ые кронштей

рилагаемы

жателей дл

состоянии п

унке пурпур

ие держате

рузоподъе

ы дается с у

ных держа

дящегося н

м поместить

, необходи

ателей и на

риала. 

массы держ

ося на них м

ное количе

гут находи

, может бы

держателе

рил вставит

разные болт

йны и закре

ых шайб и га

ля труб в 

показан на 

ным цветом

елей для т

емность 

учетом мас

ателей для

на них 

ь груз на 

имо подсчи

аходящего

жателей и 

материала

ество люде

иться на 

ыть уменьш

й для труб 

 

ть 

ты  

епить 

аек. 

м.  

 

руб 

ссы 

 

итать 

ося 

а, 

ей, 

шено. 



 

 

Макс

грузо

для 

Масс

для 

(1) Н

выпо

устан

крепл

(2) Гр

опир

пред

длин

(3) Ц

посе

его п

собс

(4) Гр

держ

нейл

(5) Д

держ

потя

(6) В

долж

состо

 

 

 

симальная

оподъемно

труб 

са комплек

труб 

Необходимо

олнении инс

новке держ

ления к пер

руз следует

рался на оба

дметы долж

нной сторон

Центр тяжес

редине пла

положения с

твенной ос

руз должен

жателям. Дл

лоновыми ст

Для проверк

жателей и гр

нуть за груз

о время дв

жен остават

оянии. 

я 

ость держа

кта держат

о убедиться

струкций по

жателей и в 

рилам платф

т размещат

а держател

жны распола

ны платфор

сти груза до

атформы, д

сместить гр

и. 

н быть прикр

ля этого охв

тяжками и з

ки надежнос

руза следуе

з в разных н

ижения маш

ться в закре

ателей 

елей 

 в надлежа

о сборке и 

надежност

формы. 

ть так, чтобы

ля. Поднима

агаться вдо

рмы. 

олжен наход

ля регулир

руз вдоль 

реплен к об

ватить груз 

затянуть их

сти креплен

ет слегка 

направлени

шины груз 

епленном 

Ин

 

90 кг

7,8 кг

ащем 

и их 

ы он 

аемые 

оль 

диться 

овки 

беим 

х. 

ния 

иях. 
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Вся ответс

приведени

безопасно

транспортн

требовани

промышле

транспорта

стандартов

целиком л

Следующа

погрузки/ра

машины, п

исключите

 Погруз

средст

произв

имеющ

подъе

 Убеди

трансп

площа

исполь

устрой

машин

технич

таблич

 Прежд

трансп

убедит

устрой

распол

опоры

поворо

укции п

 

ственность 

ие перевози

е состояние

ных средст

ями Минис

енности и об

а, с положе

в и с корпор

ежит на вла

ая информа

азгрзки и тр

предоставля

ельно в каче

зку машины

тво и ее раз

водить толь

щими опыт 

мных работ

итесь, что гр

портного ср

адки и хара

ьзуемых це

йств соотве

ны. Массу м

ческих данн

чке машины

де чем прис

портировке

ться в том, 

йство повор

ложенное с

ы, задейство

отная опора

по тран

за надлежа

имой машин

е и правиль

в в соответ

стерства 

бщественно

ениями дейс

ративной по

адельце ма

ация, касаю

ранспортир

яется компа

естве реком

ы на трансп

згрузка с не

ько работни

проведения

т. 

рузоподъем

редства, его

ктеристики 

епей и крепе

етствуют ма

машины см.

ных на пасп

ы. 

ступить к 

, необходим

что блокир

ротного мех

с правой сто

овано, и что

а заблокиро

спорти

ащее 

ны в 

ьный выбор

тствии с 

ого 

ствующих 

олитикой 

ашины. 

ющаяся 

ровки 

анией Dingl

мендации. 

ортное 

его должны

ики, 

я 

мность 

о грузовой 

ежных 

ассе 

. в перечне 

портной 

мо 

ровочное 

ханизма, 

ороны 

о 

ована. 

ировке 

р 

li 

 

 

 

 

 

 В

ра

ра

 О

на

не

об

 

Креп

площ

 

Испол

устрой

соотве

 

2

1

последстви

абочее сост

азблокиров

Осмотреть п

аличия на н

езакреплен

бнаружении

пление ш

щадке 

льзовать вс

йства, пред

етствии с п

2 

 

ии для возв

тояние необ

вать поворо

латформу н

ней каких-ли

ных предме

и таковых у

шасси к 

е четыре кр

дусмотренны

риведенной

рата машин

бходимо 

отный венец

на предмет

ибо 

етов, при 

удалить их. 

грузово

репежных 

ых на шасс

й выше схе

 

 

 

ны в 

ц. 

т 

ой 

 

си, в 

емой. 

3 

4 



 

Бло

Слож

тран

сдел

с пан

вари

экспл

слож

Если

необ

слож

главн

касае

площ

грузо

площ

 
 
 

окировк

жить платф

спортное по

лать, подав 

нели управл

иант позвол

луатационн

жить стрелу

и стрелу не 

бходимо про

жены телеск

ного и вспо

ется ли то и

щадки; поме

овую площа

щадке с пом

а платф

форму и при

оложение -

соответств

ления маши

яет обойти 

ные огранич

у назад. 

получается

оверить, по

копические 

омогательно

или иное ко

естить плат

адку и закре

мощью нейл

формы 

вести ее в 

 это можно

вующую ком

иной; такой

чения маши

я сложить, 

олностью ли

сегменты 

ого колен и 

олено грузо

тформу на 

епите ее на

лоновых ре
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о 

манду 

й 
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жен находи

мотрового с

, проверить

присадок в

омощью 

ющего приб

рефрактоме

димости дол

ющую смес

 от условий

шку и плотн

игатель и р

й температу

убедиться в

туре. 

ня 

кости 

ОЖОГО

ле 

находится п

кую 

ии крышки

выброс 

вать серье

работе с 

едиться в т

ояночное 

дкости в 

, 

диатором. 

иться рядом

стекла. 

ь относител

в охлаждаю

бора (напри

етра). 

лить 

сь присадок

й эксплуата

но затянуть

разогреть е

уры. Выклю

в отсутстви

 

ОВ 

под 

 

зные 

том, 

 

м с 

льное 

щей 

имер, 

в 

ации. 

ь ее. 

го до 

ючить 

ии 

 



 

 

A-4

тел

(про

1 П

с

2 У

р

о

н

д

т

3 С

г

у

с

с

. Скольз

лескопич

оверка) 

Полностью 

сегмент. 

Убедиться 

раскладыва

отсутствии 

необычных 

деталей и у

трения при 

Снять проти

головок выд

убедиться в

слоя смазки

скольжения

зящие ко

ческого с

разложить

в плавности

ании. Убеди

ненормаль

шумов и на

узлов стрел

движении. 

ивопылевы

движных эл

в наличии д

и на поверх

я и на сколь

олодки 

сегмент

телескопич

и движений

иться в 

ьной вибрац

агревания 

лы вследств

ые прокладк

лементов и 

достаточног

хностях 

ьзящих коло

Т

 

та 

ческий 

й при 

ции, 

вие 

ки с 

го 

одках. 

Техниче

A-5. Про

вспомог

Нажать кно

вернуть ее 

остановить

Включить а

правильнос

платформы

ПРИМЕЧАН

расходован

продолжите

Чтобы убед

машины, вы

электронас

 

еское о

оверка 

гательно

опку аварий

в исходное

ь ДВС. 

аварийный н

сть движени

ы. 

НИЕ: во изб

ния заряда 

ельность пр

диться в пра

ыключить а

сос и снова 

обслужи

ого насо

йного остан

е положени

насос и про

ия колен ст

бежание 

батареи ог

роверки. 

авильности

аварийный 

включить Д

ивание

67

оса 

ова, затем 

е, чтобы 

оверить 

трелы и 

раничить 

и работы 

ДВС. 

 

е 

7 
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A-6. Дат

(провер

На нижней

избыточна

платформе

перегрузки

превышает

машиной б

возникает 

которую по

важно кажд

проверять 

Болты (п

Убедиться

затянуты д

поврежден

обратиться

или к диле

Датчик п

Исправнос

обеспечен

операторо

Ежедневна

перед нача

операторо

каких-либо

необходим

исправнос

следующи

ческое 

тчик пер

рка) 

й панели уп

ая масса на

е груза, выя

и. Если нагр

т номиналь

безопасно. 

опасность,

одается сиг

дый день п

рабочее со

проверка)

я в том, что 

должным об

н. При обна

я за помощ

еру. 

перегрузки

сть датчика 

ния безопас

ов и сохранн

ая проверка

алом работ

ов от опасно

о происшес

мо прекрати

сть датчика.

м образом.

 

обслуж

регрузки

равления у

ходящегося

явленная д

рузка на пла

ьную, работ

В противно

 для указан

гнал тревог

еред начал

остояние да

) 

все болты 

бразом, а д

аружении от

щью в компа

и (провер

критически

сности жизн

ности имущ

а исправнос

ты может за

ости. В случ

твий на пла

ить работу и

. Действова

 

живани

и 

указывается

я на 

атчиком 

атформу не

тать с 

ом случае 

ния на 

и. Поэтому 

лом работы 

атчика. 

 

на месте и 

атчик не 

тклонений 

анию DingLi 

рка) 

и важна для

ни 

щества. 

сти датчика

ащитить 

чае 

атформе 

и проверить

ать 

е 

я 

е 

 

я 

а 

ь 

 

 

1 Д

ко

со

«Д

2 В

по

пл

3 П

пл

пл

4 П

м

пл

кг

5 П

на

зн

B

Е

вы

ре

6 То

±

зн

пр

ля отображ

отором пока

остоянии ма

Данные» ни

 ячейке наг

оказываетс

латформу. 

ри полном 

латформе з

латформу п

ри помеще

ассой 250 к

латформу б

г. 

ри помеще

а платформ

начения наг

A24RT) вкл

сли этого н

ызвать спец

емонта. 

очность взв

10%. В случ

начения пре

роизвести к

жения интер

азываются 

ашины, наж

ижней панел

грузки на пл

ся текущая н

отсутствии 

значение на

показываетс

нии на плат

кг в ячейке 

будет указа

нии дополн

му в момент

грузки 275 к

лючается си

е происход

циалистов д

вешивания 

чае превыш

ервать рабо

калибровку,

рфейса, на 

данные о 

жать кнопку

ели управле

латформу 

нагрузка на

 груза на 

агрузки на 

ся равным 

тформу гру

нагрузки на

ано значени

нительного 

т достижен

кг (330 кг дл

игнал трево

дит, необход

для провед

составляет

шения этого

оту и 

, см. главу 

 

у 

ения. 

 

а 

0 кг. 

уза 

а 

е 250 

груза 

ия 

ля 

оги. 

димо 

дения 

т 

о 

E-7. 



 

 

B-1

(см

Прив

Прос

приб

Смаз

впры

прес

проц

тран

смаз

Прим

экспл

10 ча

 

 

. Трансм

азка кар

вести маши

следить за т

ближался к 

зать кардан

ыскивания к

сс-масленки

цедуру для 

смиссионно

зку. 

мечание: на

луатации пр

асов. 

миссион

рданных

ну в стояно

тем, чтобы 

рабочему у

нные шарни

консистентн

и. Повторит

всех шарни

ого вала. Уд

а первом эт

роизводить

нный вал

х шарнир

очное состо

никто не 

участку. 

иры путем 

ной смазки в

е данную 

иров 

далить лиш

тапе 

ь смазку каж

 

Т

 

л 

ров) 

 

ояние. 

в 

шнюю 

ждые 

Техниче

B-2. Мос

качающ

Привести м

Проследит

приближал

Стоя вблиз

моста, ввес

пресс-масл

(спереди и 

Аналогичны

заднего мо

Примечани

эксплуатац

10 часов. 

 

 

 

еское о

сты (сма

ихся вту

машину в ст

ь за тем, чт

ся к рабоче

зи качающи

сти консист

ленки с обеи

сзади). 

ым образом

ста. 

ие: на перво

ции произво

 

обслужи

азка 

улок) 

тояночное с

тобы никто 

ему участку

ихся втулок 

тентную сма

их сторон м

м произвест

ом этапе 

одить смазк

ивание
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состояние. 

не 

у. 

переднего 

азку в 

моста 

ти смазку 

ку каждые 

 

е 
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B-3. Про

гидравл

Для обесп

машины не

уровень ма

оставалос

Неправиль

гидравлич

поврежден

Ежедневны

обнаружит

которые мо

наличии не

системе. 

1 Убеди

сегмен

2 Прове

сбоку 

Уровень м

должен на

центральн

При необх

масла. Не 

Примечани

должно со

условиям о

быть пропу

фильтраци

ческое 

оверка у

лическо

ечения пра

еобходимо 

асла в гидр

ь достаточн

ьный урове

еской систе

нию детале

ый контрол

ть изменени

огут свидет

еисправнос

иться в том,

нт сложен. 

ерить индик

гидравличе

асла в гидр

аходиться н

ой линии у

ходимости п

превышать

ие. Гидравл

ответствов

окружающе

ущено чере

ии 20 мкм. 

обслуж

уровня 

го масл

авильной ра

следить за

равлической

но высоким

нь масла в 

еме может п

й и узлов. 

ь позволит 

ия уровня м

тельствоват

стей в гидра

 что телеск

катор уровн

еского бака

равлическо

едалеко от 

ровнемера 

произвести 

ь указанный

лическое ма

ать местны

ей среды и д

ез фильтр с

живани

а 

аботы 

а тем, чтобы

й системе 

м. 

привести к 

масла, 

ть о 

авлической 

копический 

я масла 

. 

й системе 

на баках. 

 

долив 

й уровень. 

 

асло 

ым 

должно 

со степенью

е 

ы 

 

ю 

B-4. 
теле
(сма

1 Р

чт

св

оп

пр

се

по

те

2 С

го

тщ

ск

3 Ки

ко

ск

ст

дл

4 С

се

ра

5 Уд

пр

ус

пр

 

Скользя
ескопиче
азка) 

азместить м

тобы вокруг

вободное п

пору в цент

ривести кол

егментом в 

оложение. П

елескопиче

нять против

оловки выдв

щательно о

кольжения. 

истью нане

онсистентно

кольжения с

трелы. Повт

ля каждого 

ложить и ра

егмент неск

авномерно 

далить лиш

редотврати

становить н

рокладки.  

ящие ко
еского с

машину так

г нее имело

ространств

тральное по

лено с теле

горизонтал

Полностью 

ский сегмен

вопылевые

вижного эле

чистить все

сти тонкий 

ой смазки н

со всех чет

торить данн

из выдвижн

азложить те

колько раз, 

распредел

шнюю смазк

ть скоплени

на место пр

 

олодки 
сегмента

 

ким образом

ось достато

во; повернут

оложение, 

ескопически

льное 

разложить

нт. 

е прокладки

емента и 

е поверхнос

слой 

на поверхно

тырех сторо

ную операц

ных элемен

елескопиче

чтобы 

ить смазку.

ку, чтобы 

ие грязи, и 

ротивопыле

 

а 

м, 

очное 

ть 

им 

 

и с 

сти 

ости 

он 

цию 

нтов. 

еский 

. 

вые 



 

 

B-5

топ

вод

Топл

легк

его в

тяже

Не ку

огне

топл

Очис

отсе

избе

Пре

(сли

     

     

1 О

2 Р

3 О

4 О

. Предва

пливный

ды) 

 
ГОРЮ

ливо являе

овоспламе

возгорание

елым ожога

урить и не

ем при пров

ливопровод

стить дета

ек, удалив в

ежание воз

дварител

ив воды) 

(1) Нас

(2) Стр

(3) Эле

      датч

(4) Про

(5) Фил

(6) Отв

      топл

Остановить

Разместить

Отсоединит

Ослабить в

аритель

й фильтр

ЮЧИЙ М

ется 

еняющимс

е может пр

ам и смерт

 пользоват

ведении ра

де. 

ли двигате

все остатк

згорания. 

льный фи

сос подачи т

авливающи

ектрический

чика уровня

обка сливно

льтрующий 

ерстие для

ливным бак

ь двигатель

ь соответств

те кабели. 

винт сливно

ьный 

р (слив 

МАТЕРИА

я материал

ивести к 

ти. 

ться откры

абот на 

еля и мото

и топлива 

ильтр Deu

топлива 

ий винт 

й разъем дл

я воды 

ого отверсти

элемент 

 соединени

ком 

ь. 

вующую ем

ого отверсти

Т

 

АЛ 

лом, 

ытым 

рный 

во 

utz 

 

ля 

ия 

ия с  

мкость. 

ия. 
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5 Сливат

начнет

топлив

6 Закрыт

заверн

1,6±0,3

7 Снова 

Фильтр п

Parker (сл

(1)

(2)

(3)

(4)

           

(5)

(6)

1 Остано

2 Размес

3 Ослаби

4 Сливат

начнет

топлив

5 Закрыт

заверн

Нꞏм. 

1 

2 

3 

6 

еское о

ть жидкость

т вытекать ч

во. 

ть пробку сл

ув ее с мом

3 Нꞏм. 

подключить

предварит

лив воды

) Ручка 

) Фильтрующ

) Насос под

) Отверстие

топливным

) Пробка 

) Пробка сл

овить двига

стить соотв

ить винт сл

ть жидкость

т вытекать ч

во. 

ть пробку сл

ув ее с мом

обслужи

ь до тех пор

чистое дизе

ливного отв

ментом затя

ь кабели. 

тельной о

ы) 

 

щий элеме

дачи топлив

е для соеди

м баком 

ивного отве

атель. 

ветствующу

ивного отве

ь до тех пор

чистое дизе

ливного отв

ментом затя

4

5

ивание

71

р, пока не 

ельное 

верстия, 

яжки 

очистки 

нт 

ва 

инения с  

ерстия 

ую емкость. 

ерстия. 

р, пока не 

ельное 

верстия, 

яжки 3,5-4 

4 

5 

 

е 
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В-6. Зуб

поворо

Смазать об

опоры с по

установле

колено стр

поворотно

порций см

чтобы равн

Смазать на

венца. Нан

кисти. Сле

распредел

излишки см

При экспл

нормальн

использов

смазку из 

таблице. 

Консистен
применен

МАРКА 
СМАЗКИ 

Shell 

Mobil 

Castrol 

TOTAL 

FUCHS 

При экспл

условиях 

за консул

консистен

ческое 

бчатый в

тной оп

бе дорожки

омощью дву

нных внутр

релы, чтобы

му венцу, в

азки, затем

номерно ра

аружные зу

нести смазк

едить за тем

лялась равн

мазки. 

луатации м

ных услови

вать любу

перечисле

нтная смаз
ия 

ДЛЯ ДОРО
ПОДШИП

GADUS S2
v220 2 EP2

MOBILUX 

SPHEERO
EPL2 

MULTIS EP

LAGERME
ER EP2 

луатации м

обратитьс

ьтацией от

нтной смаз

обслуж

венец 

оры (см

и осевого по

ух пресс-ма

и. Поднять 

ы обеспечит

ввести неск

м повернуть

аспределит

убья поворо

ку вручную 

м, чтобы см

номерно. Уд

машины в 

иях можно 

ю консисте

енных в сл

зка для ста

ОЖКИ 
ПНИКА 

ДЛ

2 
2 

MAL

EP2 MOB

OL MOL
Y 97

P2 
CER
PLU

EIST CEP
KG 

машины в т

ся в компан

тносительн

зки. 

живани

мазка) 

одшипника 

асленок, 

главное 

ть доступ к 

олько 

ь опору, 

ь смазку. 

отного 

с помощью

мазка 

далить 

ентную 

ледующей 

ндартного

ЛЯ ЗУБЬЕВ
ВЕНЦА 

LLEUS OGH

BILTAC 81 

LLUB-ALLO
70/2500-1 

RAN AD 
US 

PLATTYN 
10 HMF 

тяжелых 

нию DingLi

но выбора

е 

ю 

о 

В 

H 

O

i 

а 

B-7. 

гаек

При ус

обесп

момен

 К

с 

во

Крепе

подтя

а такж

затяги

динам

динам

специ

сразу 

специ

затяж

Испол

момен

шпиле

отвер

вставл

надле

1 Ус

на

2 За

по

3 Ко

оз

на

Колеса 

к) 

становке ко

ечивать и п

нт затяжки. 

репежные 

надлежащ

о избежани

ежные гайки

гивать посл

же при кажд

ивании испо

мометричес

мометричес

альный кол

отогнать м

ализирован

ки с нужным

льзование с

нта затяжки

ек или неис

стий на кол

ляются шпи

ежащий пор

становить д

а 450 Нꞏм. 

атянуть гай

оследовате

огда слыше

значает, что

адлежащим

7

2

9

4

(провер

олес крайне

поддержива

гайки след

щим значен

ие их ослаб

и колес необ

ле первых 5

дой замене 

ользовать 

ский ключ. В

ского ключа 

лесный клю

ашину в 

нную масте

м значение

слишком бо

и приводит к

справимой д

лесах, в кото

ильки. Нижи

рядок устано

динамометр

йки в следую

ельности: 

ен звук «кад

о гайка затя

м крутящим 

1 10

5

3
86

рка затяж

е важно 

ать надлежа

дует затяги

ием момен

бления. 

бходимо 

50 часов ра

колес. При 

В отсутстви

 использов

юч, после че

ерскую для 

ем момента

ольшого 

к поломкам

деформаци

орые 

и описан 

овки колес:

рический кл

ющей 

 
да», это 

янута с 

 моментом

 

жки 

ащий 

ивать 

нта 

боты, 

е 

ать 

его 

. 

м 

ии 

: 

люч 

. 



 

 

B-8

вра

нап

Для о

охла

свое

прос

Реве

Для 

необ

удер

Реве

вклю

1 С

п

В

э

ф

. Радиат

ащением

правлени

обеспечени

аждения рад

временно ч

стой способ 

ерс вентил

входа в инт

бходимо наж

рживать ее в

ерс вентиля

ючить следу

С помощью

 

переключен

Выбрать пу

элемент ото

фоне. 

тор (очи

м в обра

ии) 

ия эффекти

диатор след

чистить. Су

очистки ра

лятора охла

терфейс на

жать кнопку

в течение о

ятора охлаж

ующим обра

ю кнопок 

осуществл

ние между п

ункт F509. В

ображается

стка 

тном 

ивного 

дует 

ществует 

адиатора. 

аждения 

строек 

у «Настройк

одной секун

ждения мож

азом. 

 и 

ляется 

пунктами м

Выбранный 

я на желтом

Т

 

 

ки» и 

нды. 

жно 

 

еню. 

м 
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2 Нажать

секунд

включе

соотве

3 Сохран

осущес

удержи

4 Измене

Реверс

действ

питани

автома

прекра

5 Для во

интерф

6 После 

течени

предыд

еское о

ь и удержив

ы кнопку 

ения или вы

тствующей

нение новог

ствляется п

ивания кноп

ение значен

с вентилято

ительно тол

и. Такие из

атически от

щения пода

зврата на г

фейса нажа

. 

работы в та

е 5 минут в

дущим наст

обслужи

вать в течен

ыключения 

й функции. 

го значения

путем нажат

пки 

ния функци

ора охлажде

олько при вк

зменения 

меняются в

ачи энергии

главную стр

ать кнопку 

аком режим

вернуться к

тройкам. 
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B-9. Эле

управле

1 Смаза

путем 

специа

пресс-

смазку

2 Смаза

впрыс

предус

Удали

Примечани

эксплуатац

10 часов. 

 

 

1 

1 

ческое 

ементы 

ения (см

ать поворот

впрыскива

ально пред

-масленки. 

у. 

ать шаровой

скивания см

смотренные

ить лишнюю

ие: на перв

ции произво

обслуж

рулевог

мазка) 

тные шкворн

ния смазки

дусмотренны

Удалить ли

й шарнир 2 

мазки в спец

е пресс-мас

ю смазку. 

ом этапе 

одить смазк

2 

живани

го 

 

ни колес 1 

в 

ые 

ишнюю 

путем 

циально 

сленки. 

ку каждые 

е 

C-1. 

Работ

при о

ремон

защит

место

инстр

Пров

1 Д

оп

те

2 П

кл

ш

сб

3 П

по

до

4 А

по

5 С

со

ин

При н

натяж

Тесте

через 

Привод

 
ВНИМ

тать с прив

становлен

нта убедит

тные устро

о, а на двиг

рументов. 

верка натя

ля проверк

пустить рыч

естере. 

оместить н

линовой рем

шкивами. Пр

боку. 

лавно нажа

о отношени

о щелчка пр

ккуратно по

оложения р

читать знач

овмещения

ндикатора (

еобходимо

жение и повт

р натяжени

нашу служ

дной рем

МАНИЕ 

водным ре

нном двига

ться в том, 

ойства уста

гателе не о

яжения ре

и натяжени

чаг индикат

аправляющ

мень (2) ме

ри этом упор

ать кнопку (

ию к клиново

ружины. 

однять тест

рычага инди

чение, изме

 шкалы (5) 

(1) (показан

сти откорре

торить изме

ия ремня мо

жбу поддерж

мень 

емнем толь

ателе! Посл

 что все 

ановлены 

осталось 

емня 

ия ремней 

тора (1) в 

щую (3) на 

ежду двумя 

р должен б

(4) в правом

ому ремню

тер, не меня

икатора (1).

еренное в т

и рычага 

но стрелкой

ектировать 

ерение. 

ожно заказа

жки клиенто

 

ько 

ле 

на 

 

ыть 

м углу 

(2) 

яя 

 

очке 

й). 

ать 

ов. 
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1 О

2 П

р

н

р

3 С

4 П

р

н

н

п

5 П

п

з

Н

п

±

6 З

М

ена (при 

(1) Вин

(2) Вин

(3) Вин

(4) Регу

замены при

Ослабить в

Перемещат

регулирово

направлени

ремень не о

Снять ремн

Перемещат

регулирово

направлени

натяжение 

правильног

Проверить 

при предва

значение до

Нꞏм; 

правильное

± 50 Нꞏм. 

Затянуть ви

Момент зат

необходи

т 

т 

т 

улировочны

иводного ре

винт и стопо

ть генерато

очным ключ

ии (В) до те

ослабнет. 

ни и установ

ть генерато

очным ключ

ии (А) до те

ремня не д

го значения

натяжение 

рительном 

олжно сост

е значение 

инт и стопор

тяжки: винт 

винт

винт

B↔A

имости) 
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емня: 

орную гайку

р над 

ом в 

х пор, пока 

вить новые

р над 
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х пор, пока 

остигнет 
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(провер

1 Привес

состоя

никто н

участку

2 Снять 

открыт

масло.

3 При не

заливн

до нуж

уровне

заливн

поверх

4 Повтор

передн

Примечани

эксплуатац

каждые 10 

 

 

еское о

сло в ди

рка) 

сти машину

ние. Просле

не приближ

у. 

крышку уро

ое отверсти

еобходимос

ной горлови

ного уровня
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ной горлови
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него и задне

ие: на перво

ции произво
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C-3. Мас

редукто

1 Приве

состоя

редукт

(2). 

2 Снять 

считае

вытека

3 При не

фото 2

4 Закры

5 Повто

из кол

Примечани

эксплуатац

каждые 10

 

1 

ческое 

сло в ко

орах (пр

ести машину

яние. Повер

тора в гориз

крышку. Ур

ется правил
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еобходимос

2) до нужно

ть крышку. 
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ие: на перв

ции произво
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одить прове

2 
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пово

уров

1 П

се

оп

ре

2 П

ж

У

3 П

м

чт

от

Во вре

также 

крепит

отклон
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обрат

2

Зубчаты

оротной

вня масл

олностью с
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пору для об

едуктору. 

роверить у

идкости чер

ровень дол

ри необход

асла соотве

тобы урове

тверстия 2.

емя провер

проверить 

тся к шасси

нений от но

бшие болты
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2 

ый венец

й опоры 
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поднять стр

блегчения д

ровень гидр

рез глазок у

жен быть в

димости про
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нь доходил
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болты, кот
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ормы (ржав

, отсутствие

леру. 

4 

ц 

(провер

дукторе)
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релу. Повер

доступа к 

равлическо

уровнемера

выше глазка
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го качества

л до заливн

масла след

торыми реду

аружении 
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е болтов) 
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рнуть 
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а. 
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дует 
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. Масло 

щности (

Привести 

состояние

никто не п

участку. 

Снять кры

открытое о

масло. 

При необх

нужного ур

уровнемер
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ышку уровне
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D-1. Фил

масла (з

 
В

В машинах

для гидрав

расположе

бака, испол

на всасыва

фильтр пре

сетку. Друг

установлен

гидравличе

размещает

а другой —

стрелы. 

Фильтр в

1 Привес

состоя

требуе

фильтр

избежа

Отверн

2 Замена

требуе

фильтр

специа

закрыт

находя

вытека

3 Извлеч

утилиз

действ

устано

элемен

 

еское о

льтр гид

замена) 

НИМАНИ

использую
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нный внутр

льзуется дл
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едставляет 
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еской систе

тся на задне
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всасыван

сти машину

ние, чтобы 

мому филь

ра и прилег

ание попада

нуть пробку

а фильтрую

т опорожне

рующий эле

альной заво

ия. При его

ящееся внут

ает наружу. 

чь фильтрую

ировать его

ующими но

вить новый

нт того же т

обслужи

дравлич

ИЕ 

ются четыре

жидкости: од

ри гидравли

ля очистки м

на возврате

собой пров

ы серии PLF

ной линии 

емы. Один 

ей стороне 

второго коле

ия 

у в устойчив

облегчить 

ьтру; очисти

гающие обл

ания грязи 

у. 

ющего элем

ения бака, т

емент снабж

одской сист

о демонтаж

три фильтр

ющий элем

о в соответ

ормативным

й фильтрую

типа. 
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волочную 
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ить корпус 
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так как 
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ми актами. 

ющий 
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7 
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4 Устано

Запуст

провер

5 Прове

помощ

необхо

требуе

Сетчат

1 Снять 

2 Очист

бака ги

3 С помо

отверн

гидрав

бака, з

элеме

4 Устано

новый

5 Устано

заверн

Фильтр P

2 

1 

ческое 

овить на ме

тить двигат

рку на пред

ерить паден

щью окошка

одимости д

емого уровн

тый филь

крышку 1 с

ить поверхн

идравличес

ощью гаечн

нуть болты 

влического 

затем отсое

ент 2 от пер

овить на пе

й фильтрую

овить крыш

нуть болты.

PLFA (на 

обслуж

есто крышку

тель и произ

дмет наличи

ние уровня м

а на баке; пр

долить масл

ня. 

ьтр  

с гидробака

ность вокру

ского масла

ного ключа 

на крышке 

масла, сня

единить фи

еходника. 

ереходник ф

щий элеме

шки на место

. 

выходе н

живани

у фильтра. 

звести 

ия утечек.  

масла с 

ри 

ло до 

а. 

уг крышки 

а. 

ослабить и

бака 

ть крышку с

ильтрующий

фильтра 

нт. 

о и 

насоса) 

 

 

е 

 

и 

с 

й 

1 О

ф

2 И

по

3 Ус

но

4 Ус

ее

м

Филь

регул

1 О

ф

2 И

по

3 Ус

но

4 Ус

ее

м

Очистить обл

фильтра, а з

звлечь фил

олости узла

становить в

овый фильт

становить к

е. Удалить 

огли остать

ьтр PLFA 

лирующе

Очистить обл

фильтра, а з

звлечь фил

олости узла

становить в

овый фильт

становить к

е. Удалить 

огли остать

ласть вокру

затем снять

льтрующий 

а фильтра. 

в полость уз

трующий эл

крышку на м

все потеки 

ься после за

(вход вер

го клапан

ласть вокру

затем снять

льтрующий 

а фильтра. 

в полость уз

трующий эл

крышку на м

все потеки 

ься после за

 

уг масляног

ь крышку. 

элемент из

зла фильтр

лемент. 

место и затя

масла, кото

амены. 

рхнего 

на) 

уг масляног

ь крышку. 

элемент из

зла фильтр

лемент. 

место и затя

масла, кото

амены. 

 

го 

з 

ра 

януть 

орые 

 

го 

з 

ра 

януть 

орые 



 

 

D-2

(зам

Не в

рабо

Не ку

огон

Опас

При 

собл

врем

вокру

Прос

возду

масл

безо

норм

Выте

филь

подв

расте

масл

рабо

устра

снач

конту

масл

. Моторн

мена) 

 
ВНИМ

ыполнять 

отающем д

урить и не

нь! 

сность ожо

работах с с

людать пред

мени тщател

уг соответс

сушить влаж

ухом. При о

лами соблю

пасности и 

мативных ак

екшее смаз

ьтрующие э

вергаться ут

екания отра

ла по земле

от по обслуж

аивать проб

ала гермет

уре смазочн

ла. 

ное масл

МАНИЕ 

данную оп

двигателе! 

 использов

огов! 

системой см

дельную чи

льно очища

ствующих де

жные детал

обращении 

юдать прави

требовани

ктов. 

очное масл

элементы д

тилизации. 

аботанного

е. После про

живанию и 

бный прого

тичность и д

ного масла

ло и фил

перацию пр

вать откры

мазочного м

стоту. Врем

ать области

еталей и уз

ли и узлы сж

со смазочн

ила техники

я местных 

ло и 

должны 

Не допуска

 смазочного

оведения л

ремонту 

н. Проверя

давление в 

, затем уро

Т

 

льтр 

ри 

ытый 

масла 

мя от 

и 

злов. 

жатым 

ными 

и 

ать 

о 

юбых 

ть 

овень 
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Недостаточ

смазочного

поврежден

уровень ма

двигателе и

находится 

Проверять 

только при 

минут посл

щуп уровня

двигателе. 

Замена м

1 Прогре

темпер

2 Помест

поверх

3 Помест

соотве

пробку

смазоч

4 После 

пробку

кольцо

Нꞏм. 

5 Залить

двигате

затем п

масла.

6 При не

Замена ф

смазочно

еское о

чный или чр

о масла мож

ию двигате

асла только

и только ко

в горизонта

уровень см

теплом дви

е его выклю

я масла при

Опасность 

моторного

евать двигат

ратура масл

тить машин

хность и вык

тить под сл

тствующую

сливного о

чное масло.

слива устан

с новым уп

ом и затянут

ь смазочное

ель до темп

проверить у

еобходимос

фильтрую

ого масла

обслужи

резмерный 

жет привест

еля. Провер

о при остано

гда машина

альном пол

мазочного м

игателе, че

ючения. Не

и работающ

ь ожогов. 

о масла 

тель до тех

ла не превы

ну на горизо

ключить дв

ливное отве

ю емкость, о

отверстия и

. 

новить на м

плотнитель

ть ее с усил

е масло, пр

пературы >

уровень см

сти произве

ющего эле

а 
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уровень 

ти к 

рять 

овленном 

а 

ожении. 

масла 

рез 5 

 извлекать 

щем 

х пор, пока 

ысит 80°C. 

онтальную 

вигатель. 

ерстие 

отвернуть 
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место 

ьным 

лием 55 
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предмет 

а подшипни

мм. 

износа 2,2 

ротный вен

ипников 

иже. 

машину без

хности, 

ю опору с 

и. 

севого 

й опоры с 

асленок, 

ручную нан

1 

 

а 

ного 

 

 (3) 

ра. 

ия 3. 

2 

а 1. 

водя 

ков 

мм 

ец; 

з 

ести 



 

 

с

в

к

3 П

п

D

4 В

п

п

у

т

В

о

5 П

т

п

н

с

р

п

смазку на в

венца с пом

консистентн

Проверить 

поворотног

D-5. 

Включить м

панели упр

поднять гла

укосину, не

телескопич

Вспомогате

оставаться 

Поместить 

точностью 0

поворотной

находится н

стрелой ил

расстоянии

подшипника

a) 

b) 

c) 

d) 

опо

внешние зуб

мощью щет

ной смазки 

затяжку кре

о венца опо

машину с по

авления, по

авное колен

 раскладыв

еский сегме

ельное коле

в сложенно

циферблат

0,01 между 

й опорой в т

непосредст

и на одной 

и не более 2

а. 

поворотная

циферблат

шасси 

подшипник

оры 

бья поворот

ки. Марку 

см. в главе

епежных бо

оры, см. гла

омощью ниж

олностью 

но стрелы и

вая 

ент. 

ено должно 

ом положен

тный индика

шасси и 

точке, котор

твенно под 

линии с не

2,5 см от 

я опора 

тный индика

поворотно

Т

 

тного 

е B-6.  

олтов 

аву 

жней 

и 

 

нии. 

атор с 

рая 

й и на 

 

атор 

ой 

Техниче

6 Устано

индика

7 Поднят

раскла

сегмен

укосин

полнос

телеск

8 Записа

индика

значен

порядк

подшип

9 Снять 

поверн

10 Повтор

пока по

будет п

четыре

каждые

11 Опусти

положе

12 Снять 

машин

еское о

овить стрел

атора в «нул

ть вспомога

дывая его т

т. Перемес

у в горизон

стью разлож

опические с

ать показан

атора. Если 

ие меньше 

ке. В против

пник изнош

циферблат

нуть опору н

рять шаги с 

одшипник п

проверен по

ех точках, р

е 90°. 

ить стрелу в

ение и выкл

циферблат

ы. 

обслужи

ку цифербл

левое» пол

ательное ко

телескопич

стить главно

нтальное по

жить их 

сегменты. 

ие цифербл

 измеренно

е 2,2 мм, под

вном случае

шен и требуе

тный индика

на 90°. 

с 5 по 9 до т

поворотной 

о крайней м

расположен

в транспорт

лючить маш

тный индика

ивание
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ных через 

тное 
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E-7. Дат

(калибр

На нижней

избыточна

платформе

перегрузки

превышает

машиной б

возникает 

которую по

образом, п

неверных д

датчика. 

Калибро

Система в

периодиче

производи

или ежегод

срочно пре

калибровку

на панели 

данные. 

ческое 

тчик пер

ровка) 

й панели уп

ая масса на

е груза, выя

и. Если нагр

т номиналь

безопасно. 

опасность,

одается сиг

при отображ

данных тре

вка 

звешивани

еской калиб

ть каждые 

дно. Кроме 

ервать рабо

у датчика п

начнут ото

обслуж

регрузки

равления у

ходящегося

явленная д

рузка на пла

ьную, работ

В противно

 для указан

гнал тревог

жении на па

ебуется кал

я требует 

бровки. Ее н

1000 часов

того, необх

оту и произ

перегрузки, 

ображаться 
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указывается

я на 

атчиком 
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тать с 

ом случае 

ния на 

и. Таким 

анели 

ибровка 

необходимо
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ходимо 
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неверные 

е 

я 

е 

о 
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п
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в

п

д

2 У

з
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с

о

н

м
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у

у
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. Масло 

фференц
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пробку из за

Дождаться 

внутреннего

пробку из сл

дождаться 

Установить

затянуть ее

Залить свеж

соответству

отверстие 1

несколько п

масла чере

По достиже

установить 

уровнемера

мечание: на

луатации пр

дые 100-250
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циалах (

под мост ем

ующего раз

аливного от

полного сб

о давления
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полного сли

 на место п

е надлежащ

жее масло 
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роизводить
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лического ба

 

болты 

бки и извлеч

ент. 

етчатый эле

овать 

ители. 

Кры

Топливозабо
трубка

Сетчатый
элемент 

Т

 

нта) 

ния 

нии 

ление 
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ивание
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G-1. Гид

(замена

1 Сливн
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машин

2 Помес

емкост

Отвер

ускоре
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3 Закры
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нужно

должн

услови
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количе

4 Убеди
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стрелы
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PVG и
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